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DE - Gebrauchsanweisung Kera®Soft-Disc

PRODUKTNAME

BEZEICHNUNG
DESCRIPTION/ DESCRIPTIF

Kera®Soft-Disc

NEM Dental-Fraslegierung, vorgesintert, auf Kobaltbasis fir
Metall-Keramik, Typ 4 /NPM Cobalt-based dental milling

alloy, pre-sintered, for metal-ceramic, type 4/ Alliage de fraisage
dentaire NEM, préfritté, & base de cobalt pour métal-céramique, type 4

ABMESSUNG
DIMENSION / DIMENSIONS

INHALT

Content

1 Disc

@98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

(Typische Werte / typical values / les valeurs typiques)

Co % Cr% W% | Si% Fe / Mn
%
61,7 27,8 8,5 1,6 £1,0

TYPISCHE TECHNISCHE DATEN

TYPICAL TECHNICAL DATA/ LES VALEURS TYPIQUES

Dehngrenze 0,2 %

Yield strength 0,2 % / Limite élastique 0,2 %
Bruchdehnung

Elongation / Allongement a la rupture
Zugfestigkeit

Tensile strength / Résistance a la traction
Elastizitatsmodul

E-module / Module d'élasticité

Dichte

Density / Densité
Korrosionsbestéandigkeit

Corrosion resistance / Résistance a la corrosion
Harte

Hardness / Dureté

WAK (25-500°C)

CTE/CDT

Max. Brenntemperatur

Max. firing temp. / Température de cuisson maximale

ANGEWANDTE NORMEN:
APPLIED NORM / NORME APPLIQUEE

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cmd

<200 ug/ cm?/ 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"!
980 °C

DIN EN ISO 22674

ED GmbH ist zertifiziert nach
ED GmbH is certified according to
ED GmbH est certifié selon

DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Zweckbestlmmung

Kera®Soft-Disc ist ein Medizinprodukt fiir die frastechnische Herstellung von Kronen und Briicken. Das gefraste Geriist muss unter Argon Schutzgas
dicht gesintert werden. Verarbeitung nur durch professionelle Ar der! (Z hniker, Zahnarzt). Die vorgesehene Patientengruppe sieht
Personen mit teil- oder nichtbezahnter Kiefersituation vor.

Indikation
Kronen- und Briicken fiir Metallkeramik

Kontraindikation
Bei bekannten Unvertraglichkeiten gegen einen der Bestandteile.

Verarbeitung
Préparationsempfehlung Verbinderquerschnitt Verbinderquerschnitt Wandstarke Kronenrandstarke
Frontzahn Sei
Leichte Hohlkehle oder Stufe 6 mm 9 mm 0,4-0,5mm 0,2 mm

. Bei Restaurationen > 3 Einheiten muss eine Sinterunterstiitzung, analog wie Zirkonoxid, beriicksichtigt werden.

. Der VergroRerungsfaktor ist auf dem Blank angegeben und muss in den Parametern der CAM Software eingestellt werden.
. Zum Frasen eignen sich Zirkonoxid- oder Hartmetallfraser mit der Frasstrategie fiir Zirkonoxid bzw. Sintermetall.

. Die Frasbearbeitung erfolgt trocken unter Absaugung oder mit Wasserkihlung.

. Bei Wasserkuhlung trocknen Sie die gefrasten Teile vor dem Sintern fiir 30 min bei 120°C

Informationen zum Sintern
. Vor dem Sintern miissen die Objekte von Frasstaub mit einem Pinsel gereinigt werden.
. Darauf achten, dass die Objekte vollstandig (ca. 1 - 2 mm Abstand zum Kronenrand) in das Kugelbett eingelassen sind.
. Briickenglieder, Stegteile, etc. diirfen nicht mit Sinterperlen tiberdeckt werden.
. Die Objekte miissen so platziert sein, dass der Sinterschrumpf nicht behindert wird.
. Falls mehrere Restaurationen gleichzeitig gesintert werden, diirfen diese sich nicht gegenseitig beriihren.
. Nach dem Abkiihlen auf < 50°C kénnen die fertigen Teile aus dem Ofen entnommen werden.

Sinterparameter

Programmierbare Sinteréfen mit Argon Ceramill Argotherm,

Amann Girrbach

Aufheizgeschwindigkeit 10°C / min Aufheizgeschwindigkeit Standard
Endtemperatur 1280°C Endtemperatur Standard
Haltezeit Endtemperatur 1 Std Haltezeit Endtemperatur Standard
Abkiihlung von Endtemperatur Ungeregelt bis 300°C in Abkiihlung von Endtemperatur Standard

Argonatmosphare ab
300°C in Luft bis 50°C

Loten
Es kénnen alle geeigneten Lote fiir CoCr Legierungen verwendet werden. Kera®Soft-Disc niemals mit Gold- oder Palladium-Lot I5ten.

Vorbereiten der Oberflache fiir die Keramikverblendung

Die Geriiste werden mit kreuzverzahnten Hartmetallfrisern iiberarbeitet; auf weiche Ubergénge achten; Materialiiberlappungen vermeiden. Die
Mindeststarke der ausgearbeiteten Képpchen sollte 0,3 mm nicht unterschreiten. Es wird empfohlen, die Geriiste mit mind. 110 um Aluminiumoxid bei
3-4 Bar abzustrahlen und zu reinigen (abdampfen). Ein Oxidbrand kann optional bei 980°C unter Vakuum mit einer Minute Haltezeit durchgefiihrt werden.
Kera“Soft-Disc kann mit handelsiiblichen, hochschmelzenden Keramiken fiir CoCr verblendet werden. Beachten Sie hierbei die Verfahrensschritte der
jeweiligen Keramikhersteller.

Handhabungsbedlngungen 1 Slcherheltshlnwelse

1l b ist adlich. Tragen Sie beim Umgang mit dem Produkt immer lhre personliche Schutzausriistung. Beim Frasen,
Reinigen, Ausarbeiten und Sandstrahlen Absaugung (Filter HEPA H) und Atemschutzmaske mit Filter FFP3 — DIN EN 149. Handschuhe und
Schutzbrille benutzen. Keine Druckluft zum Reinigen verwenden.

Restrisiken und Nebenwirkungen

Bei Beachtung vorliegender Gebrauchsanweisung sind Unvertréglichkeiten bei CoCr-Legierungen auRerst selten. Bei einer nachgewiesenen Allergie
gegen einen Bestandteil dieser Legierung, ist diese aus Sicherheitsgriinden nicht zu verwenden. In Ausnahmeféllen werden elektrochemisch bedingte,
ortliche Irritationen beschrieben. Bei der Verwendung unterschiedlicher Legierungsgruppen im Patientenmund kdnnen galvanische Effekte auftreten.
Bitte informieren Sie lhren Zahnarzt hinsichtlich der Restrisiken und Nebenwirkungen. Alle im Zusammenhang mit dem Produkt auftretenden,
schwerwiegenden Vorfalle, missen dem Hersteller und der zusténdigen Behérde im jeweiligen Land gemeldet werden. Die SSCP ist auf
https://ec.europa.eu/tools/eudamed verfligbar.

Desinfektion des Zahnersatzes vor dem Einsetzen
Werkstiicke aus dem zahntechnischen Labor miissen vor dem Einsetzen in die Patientenmundhéhle einer Eintauch- oder Spriihdesinfektion unterzogen
und anschliefend unter flieBendem Wasser abgesplilt werden.

Entsorgungshinweis
Metallreste und Staube bitte umweltgerecht entsorgen. Abfélle diirfen nicht ins Grundwasser, Gewasser oder Kanalisation gelangen. Zum Recyceln
Abfallbérsen ansprechen. Umverpackung kann im Papiermdill entsorgt werden.

Lagerungsbedingungen
Das Produkt muss trocken und lichtgeschiitzt aufbewahrt werden.

Die Informationen und Empfehlungen beruhen auf dem heute b Stand der Wi und Technik und sind nach unserem Kenntnisstand und unseren
Erfahrungen zum gegenwértigen Zeitpunkt als korrekt anzusehen. Die vorliegende Version ersetzt alle friiheren Versionen.
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EN - Instruction for use Kera®Soft-Disc

Intended use
Kera®Soft-Disc is a medical device for the milling of crowns and bridges. The milled framework must be sintered under argon gas. Only for professional
user (Dental Technician, Dentist). The intended patient group provides for persons with partially or non-dentate jaws.

Indication
Crowns and bridges for metal-ceramics

Contraindication
In case of known allergic reactions to any of the ingredients.

P
Pr

FR - Mode d’emploi Kera®Soft-Disc

Usage prévu / Description
Kera®Soft-Disc est un dispositif médical destlne au fralsage des couronnes et des bridges. L'armature fraisée doit étre frittée sous gaz argon.
Uniquement pour les utilisat profi ( iens dentaires, dentistes). Le groupe de patients visé est celui des personnes dont les

machoires sont partiellement ou non dentées.

Indication
Couronnes et bridges pour céramo-métallique

Contre-indication
En cas d'intolérance connue a I'un des composants.

T

Recommandation de préparation

Section transversale du
connecteur, antérieur

Section transversale du
, postérieur

Epaisseur de paroi

Epaisseur de la marge

I d'un chanfrein circulaire ou

6 mm

9mm

0,4-05mm

0,2 mm

| _préparation avec épaulement

Pour les restaurations > 3 unités, un support fritté analogue a I'oxyde de zirconium doit étre envisagé.

Le facteur de retrait est indiqué sur le flan et doit étre réglé dans les paramétres du logiciel FAO.

Les fraises en oxyde de zirconium ou en carbure de zirconium avec la stratégie de fraisage pour I'oxyde de zirconium ou le métal fritté sont adaptées
au fraisage.

Le processus de broyage s'effectue a sec sous aspiration ou par refroidissement a I'eau.

Avec refroidissement a I'eau, sécher les pieces fraisées pendant 30 min a 120°C avant le frittage.

Informations pour le procédé de frittage

Avant le frittage, les objets doivent étre nettoyés de la poussiére de fraisage a l'aide d'une brosse.

Veillez & ce que les objets soient complétement encastrés dans le lit de frittage (a environ 1 - 2 mm du bord).
Les pontiques de pont, les piéces de barre, etc. ne doivent pas étre recouverts de perles de frittage.

Les objets doivent étre placés de maniére a ne pas géner le retrait du frittage.

Si plusieurs restaurations sont frittées ensemble, elles ne doivent pas se toucher.

Aprés refroidissement & < 50°C, les piéces finies peuvent étre retirées du four.

Preparation recc cross Connector cross Wall thickness Margin thickness
anterior i posterior
step or pronounced chamfer 6 mm 9 mm 0,4—-0,5mm 0,2 mm
o For restorations > 3 units, a sinter support analogous to zirconium oxide must be considered.
« The shrinkage factor is indicated on the blank and must be set in the CAM software parameters.
e Zirconium oxide or carbide cutters with the milling strategy for zirconium oxide or sinter metal are suitable for milling.
* The milling process is carried out dry under aspiration or with water cooling.
« With water cooling, dry the milled parts for 30 min at 120°C before sintering.
Information for sintering process
« Before sintering, the objects must be cleaned of milling dust with a brush.
« Make sure that the objects are completely embedded in the sinterball bed (approx. 1 - 2 mm distance from the margin).
« Bridge pontics, bar parts, etc. must not be covered with sinter beads.
« The objects must be placed in such a way that sinter shrinkage is not impeded.
« |f several restorations are sintered together, they must not touch each other.
« After cooling to < 50°C, the finished parts can be removed from the furnace.
Sintering parameter
Programmable sintering furnace with argon Amann Girrbach
Heating rate 10°C / min Heating rate Standard
Final temperature 1280 °C Final temperature Standard
Holding time at final temperature 1h Holding time at final temperature Standard
Cooling from end-temperature Unregulated up to 300°C in Cooling from end-temperature Standard
argon atmosphere,  from
300°C in air up to 50°C

Soldering
Kera®Soft-Disc can be soldered with all suitable solder. Kera®Soft-Disc parts should not be soldered with gold or palladium solder.

Preparation before ceramic veneering

The frameworks are ground with cross-cut carbide cutters; ensure smooth transitions; avoid material overlaps. The minimum thickness of the caps
should not be less than 0.3 mm. It is recommended that the frameworks are blasted with at least 110 pm aluminium oxide at 3-4 bar and cleaned
(steam cleaner). An oxide firing can optionally be carried out at 980°C under vacuum with a holding time of one minute. Kera®Soft-Disc can be
veneered with standard dental ceramics for CoCr. Please observe the process steps of the respective ceramic manufacturers.

Handling conditions / Safety

Metal dust is harmful to health. Always wear your personal protective equipment when handling the product. For milling, cleaning, finishing
and sandblasting use suction (HEPA H filter) and respirator with FFP3 filter - DIN EN 149, gloves and goggles. Do not use compressed air for
cleaning.

Residual risks and side effects

Incompatibilities with CoCr alloys are extremely rare if these instructions for use are observed. In case of a proven allergy to a component of this alloy,
it must not be used for safety reasons. In exceptional cases, electrochemically induced local irritations are described. When using different alloy groups
in the patient's mouth, galvanic effects can occur. Please inform your dentist about contraindications and side effects.

Any serious incident that involve the product must be reported to the manufacturer and the competent authority in the accorded country. The SSCP is
available at https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Disinfection of the dental prosthesis before insertion
Workpieces from the dental laboratory must be subjected to immersion or spray disinfection before insertion into the patient's oral cavity and then rinsed
under running water.

Disposal Instructions
Please dispose of metal residues and dust in an environmentally friendly manner. Do not allow waste to enter groundwater, water or sewage systems.
Contact waste exchanges for recycling. Outer packaging can be disposed of in paper waste.

Storage conditions
Store dry and protected against light.

Our information and recommendation are based on the state of the art in science and technology and has to be considered correct to the best of our
knowledge and experience on this day. The above version shall replace any previous versions.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Paramétre de frittage
Frittage progr avec argon Amann Girrbach
Vitesse de chauffage 10°C / min Vitesse de chauffage Standard
Température finale 1280°C Température finale Standard
Temps de maintien a la température finale 1h Temps de maintien a la température finale Standard
Refroidissement Non régulé jusqu'a 300°C en Refroidissement Standard
atmosphére d'argon, de 300°C dans
I'air jusqu'a 50°C

Soudage
Kera®Soft-Disc peut étre soudé avec toute la soudure appropriée. Les pieces Kera®Soft-Disc ne doivent pas étre soudées a I'or ou au palladium.

Préparation de la surface pour le recouvrement céramique

Les armatures sont rectifiées avec des fraises & coupe transversale en carbure de tungsténe ; assurer des transitions en douceur ; éviter les
chevauchements de matériaux. L'épaisseur minimale des capuchons ne doit pas étre inférieure a 0,3 mm. Il est recommandé de sabler les armatures
avec au moins 110 pm d'oxyde d'aluminium a 3-4 bar et de les nettoyer (a la vapeur). En option, une cuisson a l'oxyde peut étre effectuée a 980°C sous
vide avec un temps de maintien d'une minute. Kera®Soft-Disc peut étre plaqué avec des céramiques réfractaires standard pour CoCr. Veuillez observer
les étapes du processus des fabricants de céramique respectifs.

Conditions de manipulation / Remarques de sécurité

Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Portez toujours votre équipement de protection personnelle lorsque vous manipulez
le produit. Pour le fraisage, le nettoyage, la finition et le sablage, utiliser I'aspiration (filtre HEPA H) et un respirateur avec filtre FFP3 - DIN EN
149, gants et lunettes de protection. N'utilisez pas d‘air comprimé pour le nettoyage.

Risques résiduels et effets secondaires

Les incompatibilités avec les alliages de CoCr sont extrémement rares si ce mode d'emploi est respecté. En cas d'allergie avérée a un composant de
cet alliage, il ne doit pas étre utilisé pour des raisons de sécurité. Dans des cas exceptionnels, des irritations locales induites par voie électrochimique
sont décrites. Lors de I'utilisation de différents groupes d'alliages dans la bouche du patient, des effets galvaniques peuvent se produire. Nous vous
prions d’informer votre dentiste au sujet des risques résiduels et les effets secondaires.Tout incident grave impliquant le produit doit étre signalé au
fabricant et a l'autorité compétente du pays concerné. Le SSCP est disponible sur les sites https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Désinfection de la prothése dentaire avant son insertion
Les piéces provenant du laboratoire dentaire doivent étre soumises a une désinfection par immersion ou par pulvérisation avant d'étre insérées dans la
cavité buccale du patient, puis rincées a I'eau courante.

Nstructions pour I'élimination
Veuillez éliminer les résidus métalliques et la poussiére de maniére écologique. Ne laissez pas les déchets pénétrer dans les eaux souterraines, les
cours d'eau ou les égouts. Contactez les échanges de déchets pour le recyclage. L'emballage extérieur peut étre jeté dans les déchets de papier.

Stockage
Le produit doit étre conservé au sec et a I'abri de lumiére.

Les informations et recommandations ci-dessus sont fondées sur I'état actuel de la science et de la technique, et sont considérées comme correctes selon I'état de nos
col et selon nos exp a I'heure actuelle. La présente version remplace l'intégralité des informations fournies a une date antérieure.

Abroad Link
Castellana Business Center

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de
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. . Ugel pouziti / popis
CZ - N éVOd k pouilti Ke ra®SOft-D|SC Kera"PSoft-Disc je zdravotnicky prostiedek pro frézovani korunek a mustkd. Mleta struktura musi byt sintrovana pod argonem. Zpracovani provadéji

profesionalni uzivatelé (zubni technici, zubni Iékafi). Neni uréen k vyrobé implantatu!

Ur&enou skupinou pacientl jsou osoby s ¢aste¢né nebo zcela bezzubou Celisti.

Indikace
3 Korunky a muUstky z kovové keramiky
NAZEV PRODUKTU Kera@Soft_Dlsc Kontraindikace
V pfipadé znamé nesnasenlivosti nékteré ze slozek.
L L . , )} L. Zpracovani
POPIS Zubni frézovaci slitina NEM, pfedspékana, na bazi kobaltu Doporuéeni k pfipravé Rez konektorem, Rez konektorem, Tloustka stény Tloustka okraje
pro metalokeramiku, typ 4 predni zadni
schod nebo vyrazné zkoseni 6 mm? 9 mm? 0,4—-0,5mm 0,2 mm
ROZMERY © 98 mm: 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm . Pro nahrady > 3 jednotky je nutno zvazit pouZiti opory sintrovani analogické k oxidu zirkoni¢itému.
. Faktor smrsténi je indikovan na polotovaru a musi byt nastaven v parametrech softwaru CAM.
. Frézky z oxidu zirkonicitého nebo karbidu se strategii frézovani pro oxid zirkonicity nebo sintrovany kov jsou vhodné pro frézovani.
OBSAH 1 DiSC . Proces frézovani se provadi za sucha pod odsavanim nebo chlazenim vodou.
. - . . S chlazenim vodou suste frézované soucasti 30 minut pfi 120 °C pfed sintrovanim.
CHEMICKE SLOZENI
(typické hodnoty) Informace pro proces sintrovani
. Pred sintrovanim musi byt pfedméty ocistény od prachu z frézovani kartac¢em.
Co % Cr% W % Si % Fe / Mn . Zajistéte, aby byly pfedméty zcela zapustény do loZe sintrované kuli¢ky (vzdalenost od okraje pfiblizné 1 - 2 mm).
% . Premostujici jednotky mustku, tyGinkové soucasti, atd. musi byt pokryty sintrovacimi kuli¢kami.
. Predméty musi byt umistény zplisobem, ktery nebrani smrsténi pfi sintrovani.
61 ,7 27,8 8,5 1,6 < 1,0 . Pokud je sintrovano nékolik nahrad souc¢asné, nesmi se navzajem dotykat.
. Po ochlazeni na <50 °C Ize hotové souéasti vyjmout z pece.

Parametry sintrovani

. P Programovatelna sintrovaci pec s argonem Amann Girrbach
TYPICKE TECHNICKE UDAJE
Rychlost zahfivani 10 °C / min Rychlost zahfivani Standard
Konecna teplota 1280 °C Koneéna teplota Standard
Doba vydrze pii kone¢né teploté 1 hod Doba vydrze pfi kone¢né teploté Standard
Mez prl‘]tainosti 0,2 % 512 MPa Chlazeni z konecné teploty Neregulované do 300 °C v Chlazeni z kone¢né teploty Standard
atmosféfe argonu, od 300 °C
na vzduchu do 50 °C
Prodlouzeni 30,0 %
Pajeni
Pevnost v tahu 951 MPa Kera®Soft-Disc Ize pajet s pouzitim vhodné pajky. Dily Kera®-Soft-Disc nesmi byt pajeny zlatou nebo palladiovou pajkou.

Priprava pred fasetovanim keramikou
E-modul 210 GPa Struktury jsou obrugovany karbidovymi frézkami s prignym fezem, zajistéte hladké prechody, zabrarite prekrytim materialu. Minimalni tioustka krytd
nesmi byt mensi nez 0,3 mm. Doporucuje se otryskat ramy minimainé 110 ym oxidem hlinitym pod tlakem 3-4 bar a vycistit (pamim Gisticem).
3 Vypalovani oxid( Ize volitelné provadét pfi 980 °C pod vakuem s dobou vydrze jedna minuta. Kera®Soft-Disc Ize fasetovat standardni dentini
Hustota 8;0 g/cm keramikou pro CoCr. Dodrzujte procesni kroky pfislusnych vyrobct keramiky.

In roti korozi <2 m2/7 Podminky manipulace / bezpeénost
Odolnost p oti koro 00 pg/c / d Kovovy prach je zdravi nebezpeény. Pfi manipulaci s produktem vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Pro frézovani, ¢isténi, finiSovani

a otryskavani pouzijte odsavani (filtr HEPA H) a respirator s filtrem FFP3 - DIN 149, rukavice a bryle. K ¢i$téni nepouzivejte stlaéeny vzduch.

Tvrdost 285 HV 10/30 Zbytkova rizika a nezadouci uinky
Inkompatibility s CoCr jsou extrémné vzacné, pokud jsou dodrzovany tyto podminky. V pfipadé prokazané alergie na komponentu této slitiny nesmi byt
CTE (25_500 °C) SLe-1 tato slitina z bezpe&nostnich divodd pouzivana. Ve vyjime¢nych pripadech je popsano elektrochemicky navozené lokalni podrazdéni. Pfi pouzivani
14,3 x 10°K riznych skupin slitiny v Ustech pacienta se mohou vyskytnout galvanické ucinky. Informujte svého zubniho Iékafe o zbytkovych rizicich a nezadoucich
.t . ucincich. Jakykoli zavazny incident v souvislosti s produktem musi byt nahlaSen vyrobci a odpovédnému orgéanu v pfislusné zemi. SSCP je k dispozici
Max. teplota zihani 980 °C na strankach https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Dezinfekce zubni protézy pred jejim zavedenim
Obrobky ze zubni laboratofe musi byt pfed vioZzenim do ustni dutiny pacienta podrobeny imerzni nebo sprejové dezinfekci a poté oplachnuty pod tekouci
vodou.
v . M K jednorazovému pouziti
PRlSLUéNA NORMA: DIN EN ISO 22674 Pouzité disky nesmi byt dale pouZzity jako zdravotnicky prostredek.

« . . - Pokyny pro likvidaci
SPOIecnOSt ED GmbH je certifikovana pOdIe Zbytky a prach Kera®Soft-Disc likvidujte zptisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Prach z brouseni se nesmi dostat do podzemnich vod, vodnich
ploch nebo kanalizace. Pro recyklaci se obratte na burzy odpadu. Vnéj$i obal Ize vyhodit do papirového odpadu.
DIN EN ISO 13485
Skladovaci podminky
Uchovavejte v suchu chranéné pred svétlem.

Nase informace a doporuceni vychazeji z aktualniho stavu védy a technologie a podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi jsou k dnesnimu dni
spravna. VySe uvedena verze nahrazuje vSechny predchozi verze.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH Abroad Link \ls
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EL - Odnyieg xpriong Kera®Soft-Disc

ONOMA MPOIONTOX

NEPIrPA®H

AIASTAZEIX

Kera®Soft-Disc

NEM «kpdpa odovriatpikol  @peapioyatog,  TPoO-
OUCOWUATWHEVD, ME BAon To KOBAATIO yia pETAAAO-
KEPAUIKO, TUTTOU 4

@98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

MEPIEXOMENO 1 Disc
XHMIKH ZYNOGEXH
(TuTTIKEG TIHEG)
Co % Cr % W% | Si% Fe / Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 1,0

TYTIIKA TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

‘Opio diappong 0,2 %
EmpiRkuvon

AvToxn o€ epeEAKUOHO
MéTpo €AaoTIKOTNTOG
MukvoéTnTa

AvTtoxn otn diappwon
ZKANPOTNTA

CTE (25-500°C)

Méy. 8gpp. 6TTTRONG

E®APMOZOMENO MPOTYNO:

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

<200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"!
980 °C

DIN EN ISO 22674

H eTaipeia ED GmbH gival ioTomoinpévn
oUP@PWVA JE TO

DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

MpoBAetropevn xgr’]on/ Mepiypaen

To mpoiév Kera®Soft-Disc eival pia 10TpIK ) OUCKEUR yia TO @QPeJAPIOPA OTEQPAVWV KAl YEQUPWYV. O @pelapiopévog OKEAETOG TTPETTEI va
TUpoouoowpaTwdel pe aéplo apyd. Movo yia emayyeApatieg Xpnoteg (odovrorexvitng, odovriarpog)! H mpoopifduevn opdda aoBeviv
TePIAApBAvel dTOoPa PE PEPIKWG A TTARPWG 030VTWTEG yVEBOoUG.

"Evdeign
ZTEPAVEG KOl YEQUPEG VIO HETAAAIKE KEPOHIKG

Avtévdeign
Ze TTEPITTTWON YVWOTAG Suoavegiag o€ OTTOI08ATIOTE OTTO Ta CUCTATIKA.

Emegepyagia

Z0oTaoN TPOETOINATIAG AlaTopr ouvdéopou,

HITpOCTd

Aiatopr) cuvdéopou,
Tiow

Mdyog ToiXwpaTog MNdyxog mep1Bwpiou

Brjpa rj évrovn Ao&dTunon 6 mm 9 mm 0,4-0,5mm 0,2 mm

. Ma amokaTaoTdoelg > 3 povadwy, TPETTE va AngBEei UTTOYN £va TTUPOCUCCWHATWHEVO OTHPIYUa avdAoyo Tou 0§eidiou Tou {ipkoviou.

. O ouvTEAEOTHG CUOTOARG avaypa@eTal OTO AKATEPYQOTO TEUAXIO KAl TTPETTEI VA OPIOTEN OTIG TTAPAPETPOUG Tou AoyiopuikoUu CAM.

. O1 @péeg oteidiou Tou Jipkoviou 1 KapPIdiou e TN OTPATNYIKY PPEZAPITUATOS Yia 0&EidIo TOu {IpKOViou fj TO TTUPOCUCOWHATWHEVO HETAAAO
eival KAaTAAANAEG yia To @peldpiopa.

. H diadikaoia Tou @pedapiopaTog eKTEAEITAl O€ OTEYVRA KATAOTAON PE avappoenan fi wign vepou.

. Me yugn vepou oTeyvwoTe Ta gpedapiopéva pépn yia 30 aToug 120°C TTpIv aTrd TNV TTUPOCUCOWHATWOT.

MAnpogopieg yia Tn & ia Tng TTUpooUCCWUATWONG
. Mpiv amrd TV TTUPOCUGCWHUATWON, T AVTIKEIMEVA TIPETTEI VA KABAPIOTOUV aTTO T OKOVN PPeapiolaTog Y Hia BoupToa.
. BeBaiwBeite 0TI T QVTIKEINEVA £XOUV EVOWUATWOET TIARPWGS OTO £VOPAIPO UTTOOTPWHA TTUPOCUTOWHATWONG (aTTdoTaon Tepitou 1 - 2 mm
aTré TO TTEPIBWPIO).
Ta TEXVNTG BOVTIO TNG YEPUPAG, TA PHEPN TWV PABBWY K.ATT. SeV TIPETTEI VA KOAUTITOVTAI JE KOKKOUG TTUPOGUCTWHATWONG.
Ta avTiKeipeva TTPETTEN va TOTTOBETNBOUV £T01 WOTE VO UNV ENTIOBIZETAI N GUCTOAN TTUPOCUCTWHATWONG.
AV TTUPOOUGOWHATWOOUV TTOMEG ATTOKATAOTACEIG Padi, SEV TTPETTEI VO AKOUPTTOUV N Wit aTNV GAAN.
MeTd até wugn oe Beppokpacia < 50°C, Ta £Tolpa Pépn PTTOPOUV VA a@aIpeBOUV aTTO TNV KAMIVO.

MapduEeTpol TTUPOCUTOWHETWONG

Mpoypapparni{épevn KapIvog Amann Girrbach

TUPOCUCTWHAETWONG UE apYyd

PuBudg Bépuavong 10°C / min Pubudg Bépuavong Z1dvTap

TeAikn Beppokpaoia 1280 °C TeAikn Beppokpaacia Z1dvTap

Xpdvog Trapapovig oTnv TeAIKA Beppokpaaia 1h Xpoévog Trapapovig otnv  TeAIKA Tavrap
Beppokpaaia

Wogn mpiv até Tv TeAIKr Beppokpacia Xwpig pUBuIon €wg Toug 300°C o€ Yogn Tpiv atmé TV TEAKK ZTavrap

atpéoPaipa apyou, amd Toug 300°C
aTov aépa éwg 50°C

Beppokpaaia

Zuyk6AAnon
To Kera®Soft-Disc ptopei va cuykoAAnBei e 6Aa Ta katdAnAa ouykoMNTIKG Kpduarta. Ta pépn Tou Kera®Soft-Disc Sev TTpéTel va ouykoAAoUvTal pe
ouyKoAANTIKS Kpdpa XpuooU 1 TrahAadiou.

MposeToipacia PIV aTrd TNV KEPAPIKN ETMKAAUYN

O1 okeAeToi AiaivovTal Pe @pédeg KapPidiou eykapaiag Topng. PPovTioTe yia OUOAEG HETARBACEIG KAl ATTOQUYETE TIG ETTIKAAUWEIG UAIKWY. To eAAXIOTO
TIAXOG TWV KAAUTITPWY dev TPETTEN va gival KaTw omrd 0,3 mm. O1 okeAeToi ouvioTaTal va uTTOBANBOUV o€ appoBoArf pe TouhdxioTov 110 pm ogeidiou
Tou aAoupiviou pe 3-4 bar kai va kaBapioToUv (GUOKeUr aTpoU). MPoalpeTIkG UTTOpEi va TTpaydatotroin®ei ogedwrikr 6TrTnon otoug 980°C uTé kevo pe
XPOvo Siatipnong evog Aetrtou. To Kera®Soft-Disc ptmopei va eTKaAU@BE e TUTTIKG 0BOVTIOTPIKG KEPAIKA UAIKG yia CoCr. AKoAOUBRGTE Ta BAUATA
£TTEEEPYATIAG TWV AVTIOTOIXWY KATACKEUGOTWY TWV KEPAHIKWY UAIKWV.

Zuvenkeg xeipiopol / Ao@aAsia

H okévn peTdAAwv givar emBAapnig yia Tnv vysia. Popdre TAvTa £§0TTAICUO ATOMIKIG TTPOGTACIAG KATG TOV XEIPICHS TOU TTPOidvTog. MNa To
PPEJAPIOA, TOV KABOPIOHO, TO @IVIpIOHA Kal TNV oupOBOAR XPNOINOTTOINOTE CUuoKeurl avappoenang (@iAtpo HEPA H) kai pdoka
AVOTIVEUOTIKIG TrpooTaciag ue @iAtpo FFP3 - DIN EN 149, ydvTia Kal TTpooTATEUTIKG YUOAIG. MV XPNOIPOTIOIEITE TIETIETHEVO aéPA VIO TOV
KaBapIopo.

YTroAeITTOpEVOI KiVBUVOI KAl TTOPEVEPYEIEG

O1 acupBatétTEG e Kpapata CoCr eivar e§aIpeTIKE OTTAVIEG av TNPNBOUV o1 TTapouoeg odnyieg Xpriong. Ze mepimTwon amodedelypévng arepyiag ot
KATT0I0 OUOTATIKO QUTOU TOU KPAHATOG, TO KpApa dev TTPETTEI va XpnoIPoTroneei yia Adyoug ac@aleiag. Ze eEAIPETIKEG TIEPITITWOEIG £XOUV avapePOEi
TOTTIKOI EPEBIOOI NAEKTPOXNHIKAG avTidpaang. EGv xpnoigotroinBouv SIa@opeTIKEG OpEdES KPAPATWY OTO OTOHA TOU a0BEVOUG, EVOEXETAI VA EPPAVIOTOUV
YoABavika @aivépeva. EvnuepwoTe Tov odovTiatpd 00G yia TOUG UTTOAEITTOPEVOUG KIVOUVOUG Kal TIG Trapevépyeleg. KaBe coBapd TepIoTaTIKG TToU
OXETICETAI PE TO TTPOIOV TIPETTEI VO AVOPEPETAI OTOV KATACKEUAOTN Kal TNV appodia apy| aTng ekaotote xwpag. To SSCP eival diabéoipo oTig
Sieubuvoelg https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

AtroAUpavon Tng oBovTIKAG TTPOBeaNg TTPIV aTrd TNV TOTToBETNON
Ta Tepdiyia epyaciag ammd To 0SoVTIATPIKO £PYAOTPIO TTPETTEI VA UTTOBGANOVTAI OE aTTOAUMAVON PE EURATITION 1) YEKAOUO TIPIV OTTO TNV EICAYWYT| TOUG
OTn OTOUATIKA KOIAGTNTA TOU 00BEVOUG KOl OTN CUVEXEID VO EETTAEVOVTAI KATW aTTO TPEXOUHEVO VEPO.

OBnyieg amoppiIyng

ATtroppiyTe Ta UTTOAEippaTa HETAAAWY Kal T oKOVN pe TPOTTO QIAIKG TTpog To TrepIBaArov. Mnv agrivete Ta améBAnTa va ei0éABouv oTa uTrdyeia UdaTa,
oTIG uUBATIVEG 080UG 1} GTOUG UTTOVOROUG. ETTIKOIVWVAOTE PE Ta avTaAAakTrpia aTToBARTWY yia avakUkAwaon. H e§wTepIKr ouokeuaoia PTropei va
aTroppIPBEei oTa aTToppigpaTta xapTiou.

Zuvenkeg amobrkeuong
AT0BnKeUOTE O€ ENPO PEPOG TTPOCTATEUPEVO ATTO TO PWG.

O1 mAnpogopies kai o1 cuoTaoeis pag Baacifovrai oTiS O TPOTPATES EEEAIEEIS TNG ETTIOTAUNG Kai TS TEXVOAoyiag kai TTpémel va BewpnBolv
OwWOTES OUNQWVA UE TNV WS TWPA yvwon Kai eumeipia pag. H mapamavw ékdoon Ba aviikaraoToel KGBg mponyouuevn €k3oar.
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ES - Instrucciones de uso de Kera®Soft-Disc

NOMBRE DEL PRODUCTO Kera®Soft-Disc

DESCRIPCION Aleacion para fresado dental NEM, presinterizada, a base
de cobalto para metal-ceramica, tipo 4

DIMENSIONES @98 mm: 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

CONTENIDO 1 Disc

COMPOSICION QUIMICA

(Valores caracteristicos)

% de Co % de Cr %deW | %deSi | % de Fe,
de Mn

61,7 27,8 8,5 1,6 <1,0
DATOS TECNICOS CARACTERISTICOS
Limite de elasticidad al 0,2 % 512 MPa
Elongacién 30,0 %
Resistencia a la traccion 951 MPa
Modulo elastico 210 GPa
Densidad 8,0 g/cm?
Resistencia a la corrosion <200 pg/cm? / 7d
Dureza 285 HV 10/30
CDT (25'500 OC) 14,3 x 10-6K-1
Temp. de coccién max. 980 °C

ED GmbH esta certificado de
conformidad con

DIN EN ISO 13485

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Uso previsto

Kera®Soft-Disc es un dispositivo médico para el fresado de coronas y puentes. La estructura fresada debera sinterizarse con gas argon.

Solo para uso por profesionales (técnico dental, dentista). El grupo de pacientes previsto incluye a personas con mandibulas parcial o totalmente
desdentadas.

Indicacion
Coronas y puentes de metal-ceramica.

Contraindicaciones
En caso de intolerancia conocida a alguno de los ingredientes.

Pr

Recomendaciones para la Corte transversal del Corte transversal del Grosor de la pared Grosor del margen
preparacion conector, cara anterior conector, cara
posterior
Escalén o chaflan pronunciado 6 mm? 9 mm? 0,4-0,5 mm 0,2 mm

. Para restauraciones de mas de 3 elementos, se debera considerar el uso de un soporte de sinterizacion analogo al éxido de zirconio.

. El factor de contraccion viene indicado en la pieza en bruto y debera introducirse en los parametros del software de CAM.

. Las fresas de 6xido de zirconio o carburo con la estrategia de fresado para el 6xido de circonio o el metal de sinterizacion son adecuadas
para el fresado.

. El proceso de fresado se lleva a cabo en seco con aspiracion o con enfriamiento con agua.

. En caso de utilizar enfriamiento con agua, seque las piezas fresadas durante 30 min a 120 °C antes del sinterizado.

Informacion para el proceso de sinterizado
. Antes del sinterizado, es necesario limpiar el polvo del fresado de los objetos con un cepillo.
. Asegurese de que los objetos estén completamente encastrados en el lecho de sinterizacion (con una distancia de aprox. 1-2 mm desde
el margen).
Los ponticos de puente, las piezas de barra, etc., no deberan cubrirse con las perlas de sinterizacion.
Los objetos deberan colocarse de manera que no obstaculicen la contraccion por sinterizacion.
Si se lleva a cabo la sinterizacion de varias restauraciones a la vez, no deberan tocarse entre si.
Después de enfriar a <50 °C, las piezas acabadas pueden sacarse del horno.

Parametros de sinterizacién

Horno de sinterizacion de argon Amann Girrbach
progr
Velocidad de calentamiento 10 °C/min Velocidad de calentamiento Estandar
Temperatura final 1280 °C Temperatura final Estandar
Tiempo de retencién a la temperatura final 1h Tiempo de retencion a la temperatura final Estandar
Enfriamiento desde la temperatura final Regulado al alza hasta 300 °C Enfriamiento desde la temperatura final Estandar
en atmoésfera de argén, desde
300 °C en aire hasta 50 °C

Soldadura
Kera®Soft-Disc puede soldarse con cualquier tipo de soldadura disponible. Las piezas de Kera®Soft-Disc no deberan soldarse con soldadura de oro
ni de paladio.

Preparacion previa al revestimiento ceramico

Las estructuras se rectifican con fresas de carburo de corte transversal; aseglrese de conseguir unas transiciones suaves y evitar el solapamiento del
material. El grosor minimo de los casquillos debera ser de 0,3 mm. Se recomienda pulir las estructuras con chorro de arena de 6xido de aluminio con
un tamafio del grano de al menos 110 pm a 3-4 bares y limpiarlas (con un limpiador a vapor). Se puede realizar una coccién oxidante opcional a

980 °C al vacio con un tiempo de retencion de un minuto. Kera®Soft-Disc puede revestirse con ceramicas dentales convencionales para CoCr. Siga
los pasos del proceso indicados por el fabricante de cada ceramica.

Condiciones de manipulacién/seguridad

El polvo de metal es perjudicial para la salud. Utilice siempre su equipo de proteccion individual cuando manipule el producto. Para el fresado,
la limpieza, el acabado y el pulido con chorro de arena, utilice un sistema de extraccion (filtro HEPA H), una mascarilla con filtro FFP3 (DIN
EN 149), guantes y gafas protectoras. No utilice aire comprimido para la limpieza.

Riesgos residuales y efectos secundarios

Si se siguen estas instrucciones, las incompatibilidades con las aleaciones de CoCr son sumamente infrecuentes. Por motivos de seguridad, esta
aleacion no debera utilizarse en caso de alergia demostrada a alguno de sus componentes. Se han descrito casos excepcionales de irritacién local
inducida por medios electroquimicos. Al utilizar distintos grupos de aleaciones en la boca de un paciente pueden producirse efectos galvanicos. Informe
al dentista acerca de las Riesgos residuales y los efectos secundarios restantes. Cualquier incidente grave relacionado con el producto debera notificarse
al fabricante y a las autoridades competentes del pais correspondiente. EI SSCP esta disponible en https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Desinfeccion de la prétesis dental antes de su colocacion
Las piezas procedentes del laboratorio dental deben someterse a una desinfeccién por inmersién o por aspersion antes de introducirlas en la cavidad
bucal del paciente y, a continuacion, deben enjuagarse con agua corriente.

Instrucciones de eliminacién

Por favor, elimine los residuos metalicos y el polvo de forma respetuosa con el medio ambiente. No permita que los residuos entren en las aguas
subterraneas, los cursos de agua o las alcantarillas. Péngase en contacto con las bolsas de residuos para su reciclaje. El embalaje exterior puede
eliminarse en la basura de papel.

Condiciones de conservacién
El producto debe almacenarse en un lugar seco y protegido de la luz.

La informacién y las recomendaciones facilitadas se basan en los avances mas recientes de la ciencia y tecnologia y se consideran
correctas seguin nuestros conocimientos y experiencia actuales. La versién anterior sustituira a cualquier versién previa.

Abroad Link \\‘//
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HR - Upute za uporabu proizvoda Kera®Soft-Disc

NAZIV PROIZVODA Kera®Soft-Disc
OPIS Zubna legura od neplemenitih metala za glodanje,
prethodno sinterirana, na bazi kobalta za metal-keramiku,
tip 4
DIMENZIJE @98 mm: 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm
SADRZAJ 1 Disc
KEMIJSKI SASTAV
(Tipicne vrijednosti)
Co % Cr % W% | Si% Fe, Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 1,0

TIPICNI TEHNICKI PODACI

Otpornost na istezanje 0,2 %

Produljivanje
Vlaéna ¢évrstoca
Modul elasti¢nosti
Gustoca

Otpornost na koroziju
Tvrdoca
KTI (25 - 500 °C)

Maks. temp. pecenja

PRIMIJENJENA NORMA:

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

<200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"!
980 °C

DIN EN ISO 22674
ED GmbH je certificiran prema

DIN EN ISO 13485

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Phone: +49 9372 94040

Namjena/opis

Kera®Soft-Disc je medicinski proizvod za glodanje proizvodnje krunica i mostova. Glodani skelet mora se sinterirati u prisustvu plina argona. Samo za
profesionalne korisnike! (Zubni tehni¢ar, zubar). Predvidena skupina pacijenata ukljuuje osobe s djelomi¢no ili bez bezubih celjusti.

Indikacije
Krunice i mostovi za metal-keramiku

Kontraindikacija
U slu¢aju poznate netolerancije na jednu od komponenti.

Obrada
Preporuke za pripremu Presjek konektora, Presjek konektora, Debljina stijenke Debljina ruba
prednji straznji
stepenica ili izraZeni Zlijeb 6 mm? 9 mm? 0,4—-0,5mm 0,2 mm
. Za restauracije >3 jedinice, mora se razmotriti sinterirani potporanj poput cirkonijevoog oksida.
. Faktor skupljanja naznacen je na bloku i mora se postaviti u parametrima softvera CAM.
. Za glodanje su prikladni rezai od cirkonijevog oksida ili karbida sa strategijom glodanja za cirkonijev oksid ili sinterirani metal.
. Postupak glodanja izvodi se suho pod aspiracijom ili uz hladenje vodom.
. Uz hladenje vodom, susite glodane dijelove 30 minuta na 120 °C prije sinteriranja.

Informacije za postupak sinteriranja
. Prije sinteriranja, predmeti se moraju ocistiti etkom od usitnjene prasine.
Pazite da su predmeti potpuno ugradeni u sloj za sinteriranje (priblizno 1 - 2 mm udaljenost od ruba).
Tijela mostova, dijelovi precki itd. ne smiju biti prekriveni zrmcima za sinteriranje.
Predmeti moraju biti postavljeni tako da se ne ometa skupljanje sintera.
Ako se nekoliko restauracija sinterira zajedno, ne smiju se dodirivati.
Nakon hladenja na <50 °C, gotovi dijelovi mogu se izvaditi iz pe¢i.

Parametri sinteriranja

Programabilna pe¢ za sinteriranje s Amann Girrbach
argonom
Brzina zagrijavanja 10 °C / min Brzina zagrijavanja Standardno
Konacna temperatura 1280 °C Konaéna temperatura Standardno
Vrijeme zadrZavanja na kona¢noj temperaturi 1h Vrijeme  zadrZavanja na  konacnoj Standardno
temperaturi
Hladenje od krajnje temperature Neregulirano do 300 °C u Hiladenje od krajnje temperature Standardno
atmosferi argona, od 300 °C
na zraku do 50 °C

Lemljenje
Kera®Soft-Disc se moze zalemiti prikladnim lemom. Dijelovi proizvoda Kera®Soft-Disc ne smiju se zalemiti zlatnim ili paladijskim lemom.

Priprema povrsine prije fasetiranja keramikom

Skeleti se bruse karbidnim reza¢ima za tvrdi metal; prijelazi trebaju biti glatki; izbjegavajte preklapanje materijala. Minimalna debljina gotovih presviaka
ne smije biti manja od 0,3 mm. Preporu¢ujemo pjeskarenje skeleta aluminijevim oksidom od najmanje 110 pm na 3-4 bara i ¢i§¢enje (parnim
¢istagem). Po potrebi, oksidacijsko pe&enje moze se izvesti na 980 °C pod vakuumom uz zadrzavanje od jedne minute. Kera®Soft-Disc se moze
fasetirati standardnom zubnom keramikom za CoCr. Pridrzavajte se koraka postupka odgovarajucih proizvodaca keramike.

Uvjeti za rukovanje/sigurnost

Metalna prasina Stetna je za zdravlje. Uvijek nosite osobnu zastitnu opremu prilikom rukovanja proizvodom. Za glodanje, ¢i$¢enje, zavrSnu
obradu i pjeskarenje koristite usis (HEPA H filtar) i masku s filtrom FFP3 - DIN EN 149, rukavice i zastitne naocale. Ne koristite stlaceni zrak
za Ciscenje.

Preostali rizici i nuspojave

Neuskladenosti s legurama CoCr izuzetno su rijetke ako se postuju ove upute za uporabu. U slu¢aju dokazane alergije na sastojak ove legure, ne smije
se koristiti iz sigurnosnih razloga. U iznimnim slu€ajevima opisane su elektrokemijski inducirane lokalne nadrazenosti. Kada se koriste razli¢ite legurne
skupine u ustima pacijenta, mogu se pojaviti galvanski efekti. Molimo obavijestite svog stomatologa o preostali rizici i nuspojavama. Svaki ozbiljan
incident koji ukljuuje proizvod mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu odgovaraju¢e drzave. SSCP je dostupan na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dezinfekcija proteza prije umetanja
Prije umetanja u usnu Supljinu pacijenta, a zatim ih isprati pod teku¢om vodom, obradke iz zubnog laboratorija potrebno je uroniti ili dezinficirati sprejem.

Jednokratna uporaba
Upotrijebljeni diskovi ne smiju se obradivatiza daljnju uporabu kao medicinski proizvod.

Upute za odlaganje
Ostatke metala i prasinu odlazite na ekolo$ki prihvatljiv nacin. Otpad ne smije dospjeti u podzemnu vodu, vodotok ili kanalizacijski sustav.
Razgovarajte s razmjenom otpada o recikliranju. Vanjsku ambalazu mozete odloZiti s papirnatim otpadom.

Uvjeti skladistenja
Cuvati na suhom mjestu zasti¢eno od svjetlosti

Nase se informacije i preporuke temelje na najnovijim dostignucima u znanosti i tehnologiji i moraju se smatrati ispravnima prema
najboljem znanju i iskustvu na dana$nji dan. Gornja verzija zamijenit ¢e sve prethodne verzije.
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HU - Hasznalati atmutaté a Kera®Soft-Disc termékhez

A TERMEK NEVE

Kera®Soft-Disc

NEM fogaszati maréétvozet, elészinterezett, kobalt alapu,

fémkeramiahoz, 4. tipus

@98 mm: 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

LEIRAS
MERET
TARTALOM 1 Disc
KEMIAI OSSZETETEL
(Jellemz6 értékek)
Co % Cr% W% | Si% Fe /Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 1,0

JELLEMZO MUSZAKI ADATOK

Folyashatar (0,2 %)

Megnyulas

Szakitészilardsag

Rugalmassagi modulus

Siirliség

Korroziéallosag

Keménység

Hétagulasi egyiitthaté (25-500 °C)

Max. égetési hom.

ALKALMAZOTT NORMA:

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

< 200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10° K
980 °C

DIN EN ISO 22674
Az ED GmbH eszerint van tanusitva:

DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

A termék rendeltetése / Leiras

A Kera®Soft-Disc egy egy koronak és hidak gyartasara szolgalé orvostechnikai eszkéz. A mechanikailag megmunkalt vazszerkezetet argongaz alatt
kell szinterezni. Kizarélag szakemberek altali hasznalatra (fogtechnikus, fogorvos)! A tervezett betegcsoportba tartoznak a részben vagy teliesen
fogatlan allkapcsokkal rendelkez6 személyek.

Indikacié

Koronak és hidak fémkeramiakhoz

Ellenjavallat
Valamelyik 6sszetevével szembeni ismert intolerancia esetén.
Feldolgozas
El6készitésre vonatkozo Csatlakozo6- Csatlakozo- Falvastagsag Szélvastagsag
ajanlas keresztmetszet, elilsé keresztmetszet,
hatsé
lépcsds kialakitas [step] vagy 6 mm 9mm 0,4-0,5mm 0,2 mm
kifejezetten legdmboalyitett vall
[pronounced chamfer]

. A 3-nal tébb egységbdl allo potlasokhoz fontoldra kell venni egy cirkonium-oxiddal analég szinteres rasegitéstitamasztast [support].
. A zsugorodasi tényez6 fel van tlintetve a tombon, és a CAM szoftver paramétereiben be kell allitani.

. A marashoz megfeleléek a cirkonium-oxid- vagy karbidmarok a cirkénium-oxidhoz vagy szinterfémhez valé marasi stratégiaval.

. A megmunkalasi folyamatot szarazon aspiracié mellett vagy vizh(itéssel végzik.

. Vizh(tés esetén szinterezés el6tt szaritsa a megmunkalt részeket 30 percen at 120 °C-on!

Tudnivalék a szinterezési folyamathoz
. Szinterezés elétt a targyakrol kefével le kell tisztitani a megmunkalasi port.
. Ugyeljen arra, hogy a targyak teljesen besiillyedjenek a sinterball agyba (kb. 1-2 mm tavolsag a széltél)!
. A hidak hidtagjait, a ridrészeket stb. nem szabad, hogy szinterszemcsék fedjék.
. A targyakat ugy kell elhelyezni, hogy a szinterzsugorodas ne legyen gatolva.
. Ha tobb pétlast egyiitt szintereznek, azoknak nem szabad egymashoz érnitik.
. Az 50 °C ala val6 lehlilés utan az elkésziilt darabokat ki lehet venni a kemencébdl.

Szinterezési paraméter

Programozhaté szinterkemence argonnal Amann Girrbach

Melegitési sebesség 10 °C / perc Melegitési sebesség Normal

Végsé hémérséklet 1280 °C Végs6é hémérséklet Normal

Tartasi id6 a végsé hémérsékleten 106 Tartasi id6 a végsé hémérsékleten Normal

Hiilés a végh6mérsékletrdl Szabalyozatlanul, max. 300
°C-ig argon kdzegben, 300 °C-
tél levegében max. 50 °C

Hlés a véghémérsékletrdl Normal

Forrasztas
A Kera®Soft-Disc minden megfelelé forraszanyaggal forraszthaté. A Kera®Soft-Disc részeit nem ajanlott arany vagy palladium forraszanyaggal
forrasztani.

El6készités keramialeplezés elott

A vazszerkezetek forgacsolasalcsiszolasa keresztiilvago [cross-cut] keményfém marokkal torténik; tigyeljen a sima atmenetekre; kerlilje az
anyagatfedéseket! A sapkak [cap] minimalis vastagsaga j6 esetben legaldbb 0,3 mm. Ajanlott (homok)fuvassal kezelni a vazszerkezeteket legalabb
110 pm aluminium-oxiddal 3-4 bar nyomason, valamint megtisztitani (g6ztisztitd). Oxidégetés opcionalisan végezhet 980 °C-on vakuum alatt,

egy perces tartasi idével. A Kera®Soft-Disc CoCr-hoz vald szokvanyos fogaszati keramiakkal leplezhet. Kérjlik, a megfelelé keramiagyartok
folyamatlépései szerint jarjon el.

A termék kezelésének feltételei / Biztonsag

A fémpor artalmas az egészségre. A termék kezelése soran mindig viselie az egyéni védofelszerelését! Mechanikai
ala 'marashoz [milling], tisztita befejezéshez/finiroza [finishing] és homokflvash aljon elszivast (HEPA H

sz(ir6), valamint Iégzémaszkot FFP3 sziirével (DIN EN 149 szerint), védok (it és vé liveget! A ti ashoz ne hasznaljon siiritett

levegét!

A fogpotlas fertétlenitése a behelyezés el6tt

A fogtechnikai laboratériumbél szarmazé munkadarabokat a paciens szajiiregébe torténd behelyezés el6tt meritéssel vagy permetezéssel fertétleniteni
kell, majd folyo viz alatt le kell dbliteni.

Maradék | 4 k és mellékhatasok

Ezen utasitasok betartasa esetén a CoCr dtvdzetekkel valé inkompatibilitas rendkivil ritka. Ezen 6tvézet valamely 6sszetevéjére vald igazolt allergia
esetén a hasznalata biztonsagi okok miatt mell6zendé. Kivételes esetekben beszamoltak elektrokémiailag indukalt lokalis irritaciokrél. Olyan esetekben,
amikor a beteg szajaban kiilonb6z6 6tvézetcsoportokat hasznalnak, eléfordulhatnak galvanikus hatasok. Kérjlik, az fennmaradé kockazatok és a
mellékhatasok tekintetében tajékoztassa a fogorvosat. A termékkel 6sszefliggé komoly varatlan eseményeket jelenteni kell a gyartdé és az adott
orszagbeli illetékes hatésag szamara. Az SSCP elérhetd a https://ec.europa.eu/tools/eudamed és oldalon.

Az artall itasra (hulladékként valé elhely ) vonatkozé utasitasok
Kérjik, hogy a fémmaradvanyokat és a port kérnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Ne engedie, hogy a hulladék a talajvizbe, vizfolyasokba vagy
csatornakba kerdiljon. Ujrahasznositas céljabdl vegye fel a kapcsolatot a hulladékbdrzékkel. A kiillsé csomagolas a papirhulladékba dobhaté.

Tarolasi feltételek
Szarazon, fénytél védve tarolandé.

A tajéko. ink és ja ink alapja a tudomany és a technika aktualis allasa, és a legjobb tudoméasunk és tapasztalataink szerint
ezek jelenleg helyesnek tekintend6k. A fenti verzié minden korabbi verziénak a helyébe Iép.

Z5 ® [MD] Ce
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IT - Istruzioni per I'uso di Kera®Soft-Disc

NOME DEL PRODOTTO

Kera®Soft-Disc

DESCRIZIONE Lega per fresatura dentale NEM, pre-sinterizzata, a base
di cobalto per metallo-ceramica, tipo 4
DIMENSIONI @98 mm: 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm
CONTENUTO 1 Disc
COMPOSIZIONE CHIMICA
(Valori tipici)
Co % Cr % W% | Si% Fe / Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 1,0

DATI TECNICI TIPICI

Carico di prova dello 0,2%
Allungamento

Resistenza alla trazione
Modulo di elasticita
Densita

Resistenza alla corrosione
Durezza
CTE (25-500 °C)

Temp. max. di cottura

NORMATIVA APPLICATA:

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Uso previsto / Descrizione
Kera®Soft-Disc & un dispositivo medico per la fresatura di corone e ponti. Sinterizzare la struttura fresata utilizzando gas argon. Solo per uso
professionale (odontotecnico, dentista). Il gruppo di pazienti previsto comprende persone con mascelle parzialmente o completamente edentule.

Indicazione
Corone e ponti in metallo-ceramica

Controindicazione
In caso di intolleranza nota a uno qualsiasi degli ingredienti.

Lavorazione

Raccomandazioni per la Sezione trasversale Sezione trasversale Spessore della parete Spessore del margine
preparazione del connettore, del connettore,
anteriore posteriore
Spalla o smussatura pronunciata 6 mm? 9 mm? 0,4-0,5 mm 0,2 mm

. Per restauri > 3 elementi, bisogna considerare un supporto di sinterizzazione analogo all’'ossido di zirconio.

. Il fattore di ritiro & indicato sul grezzo e deve essere definito nei parametri del software CAM.

. Per la fresatura, sono indicate le frese all'ossido di zirconio o al carburo di tungsteno con strategia di fresatura per ossido di zirconio o metallo
sinterizzato.

. Il processo di fresatura si effettua a secco sotto aspirazione o con raffreddamento ad acqua.

. Con il raffreddamento ad acqua, asciugare le parti fresate per 30 minuti a 120 °C prima della sinterizzazione.

Informazioni per il processo di sinterizzazione
. Prima della sinterizzazione, pulire gli oggetti dalla polvere di fresatura utilizzando una spazzola.
Assicurarsi che gli oggetti siano completamente incastonati nel letto di sinterizzazione (a circa 1-2 mm di distanza dal margine).
Non coprire gli elementi di ponti, le parti di barre, ecc. con le perle di sinterizzazione.
Gli oggetti vanno posizionati in modo da non impedire il ritiro dovuto alla sinterizzazione.
Se vengono sinterizzati insieme diversi restauri, questi non devono toccarsi.
Le parti finite si possono estrarre dal forno dopo il raffreddamento alla temperatura di < 50 °C.

Parametro di sinterizzazione

Forno di sinterizzazione programmabile con Amann Girrbach

argon

512 MPa

Velocita di riscaldamento 10 °C/min Velocita di riscaldamento Standard
Temperatura finale 1280 °C Temperatura finale Standard
Tempo di tenuta alla temperatura finale 1h Tempo di tenuta alla temperatura finale Standard
Raffreddamento dalla temperatura finale Non regolato fino a 300 °C in Raffreddamento dalla temperatura finale Standard

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

< 200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10° K
980 °C

DIN EN ISO 22674
ED GmbH é certificata secondo la norma

DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Fax: +49 9372 940429
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Phone: +49 9372 94040

atmosfera contenente argon;
da 300 °C con aria fino a 50 °C

Saldatura
La lega Kera®Soft-Disc pud essere saldata utilizzando tutte le saldature adatte. Le parti di Kera®Soft-Disc non devono essere saldate con saldature
in oro o palladio.

Preparazione prima del rivestimento in ceramica

Smerigliare le strutture utilizzando frese al carburo di tungsteno a taglio trasversale; garantire transizioni uniformi; evitare sovrapposizioni di materiali.
Lo spessore minimo dei tappi di chiusura non deve essere inferiore a 0,3 mm. Si raccomanda di sabbiare le strutture utilizzando ossido di alluminio
con granulometria minima di 110 ym, esercitando una pressione di 3-4 bar, e di pulirle con una idropulitrice a vapore. In alternativa, & possibile
effettuare una cottura ad ossido a 980 °C sotto vuoto, con un tempo di tenuta di un minuto. Kera®Soft-Disc puo essere rivestita con ceramiche dentali
standard per CoCr. Rispettare le fasi di lavorazione stabilite dai rispettivi produttori di ceramiche.

Condizioni di trattamento / Sicurezza

La polvere di metallo & nociva per la salute. Durante il trattamento manuale del prodotto indossare sempre dispositivi di protezione individuale.
Per la fresatura, la pulitura, la finitura e la sabbiatura utilizzare I’aspirazione (filtro HEPA H) e un respiratore con filtro FFP3 - DIN EN 149,
guanti e occhiali protettivi. Non utilizzare aria compressa per la pulitura.

Rischi residui ed effetti collaterali

Se si rispettano queste istruzioni per I'uso, le incompatibilita con le leghe al CoCr sono estremamente rare. Per motivi di sicurezza, evitare di utilizzare
la lega in caso di comprovata allergia a uno qualsiasi dei suoi componenti. In casi eccezionali, sono state segnalate irritazioni a livello locale, indotte
elettrochimicamente. Quando si utilizzano gruppi di leghe diverse nel cavo orale del paziente, si possono verificare effetti galvanici. Informare il proprio
dentista in merito alle rischi residui e agli effetti collaterali. Qualsiasi incidente serio che riguardi il prodotto deve essere segnalato al produttore e
allautorita competente del paese in questione. L'SSCP & disponibile su https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Disinfezione della protesi dentaria prima dell'inserimento
| pezzi provenienti dal laboratorio odontotecnico devono essere sottoposti a disinfezione per immersione o spray prima dell'inserimento nella cavita orale
del paziente e poi sciacquati sotto I'acqua corrente.

Istruzioni per lo smaltimento
Si prega di smaltire i residui di metallo e la polvere in modo ecologico. Non permettere che i rifiuti entrino nelle acque sotterranee, nei corsi d'acqua o
nelle fogne. Contattare le borse dei rifiuti per il riciclaggio. L'imballaggio esterno puo essere smaltito nei rifiuti di carta.

Condizioni di conservazione
Conservare al riparo dall’'umidita e dalla luce.

Le nostre informazioni e raccomandazioni si basano sullo stato dell’arte della scienza e della tecnologia, e vanno ritenute corrette in base
alle nostre migliori conoscenze e all’esperienza fin qui maturata. La versione di cui sopra sostituisce eventuali versioni precedenti.
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PL - Instrukcja stosowania stopu Kera®Soft-Disc

NAZWA PRODUKTU

OPIS

WYMIARY

CONTENUTO

SKtAD CHEMICZNY

(Typowe wartosci)

Kera®Soft-Disc

Stop do frezowania dentystycznego NEM, wstepnie
spiekany, na bazie kobaltu do ceramiki metalowej, typ 4

@98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

1 Disc

Co% |Cr% W% | Si%

Fe / Mn %

61,7 27,8 8,5 1,6

£1,0

TYPOWE DANE TECHNICZNE

Granica plastycznosci 0,2%
Wydtluzenie

Wytrzymatos¢ na rozcigganie
Modut Younga

Gestos¢

Odpornosé¢ na korozje
Twardos¢

CTE (25-500°C)

Maks. temperatura wypiekania

STOSOWANA NORMA:

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/cm®

< 200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"
980°C

DIN EN ISO 22674

Spétka ED GmbH uzyskata certyfikat
zgodnosci z norma

DIN EN ISO 13485

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Przeznaczenie/ opis

Krazek Kera®Soft-Disc jest urzadzeniem medycznym do frezowania koron i mostéw. Wyfrezowang podbudowe nalezy poddac spiekaniu w atmosferze
argonu. Produkt jest przeznaczony stosowania przez profesjonalistow (technik dentystyczny, log)! Grupg docelowg sg osoby z
czegsciowo lub catkowicie bezzgbnymi szczgkami.

Wskazania
Korony i mosty metalowo-ceramiczne

Przeciwwskazania
W przypadku znanej nietolerancji na ktdrykolwiek ze sktadnikow.

Obrébka
Zalecania dotyczace Przekréj poprzeczny Przekréj poprzeczny Grubos¢ sciany Grubos¢ marginesu
przygotowania zfacza, przéd zlacza, tyt
Schodek typu chamfer 6 mm 9 mm' 0,4-0,5mm 0,2 mm

. W przypadku wypetniern obejmujgcych > 3 jednostki, konieczne jest rozwazenie zastosowania podtrzymania odlewu materialem o
wiasciwosciach analogicznych do ZrO2

. Wspotczynnik kurczenia jest podany na kragzku i trzeba go wprowadzi¢ do parametréw oprogramowania CAM.

. Frezowanie nalezy wykonywaé¢ za pomocg frezéw z weglika lub tlenku cyrkonu oraz przy zastosowaniu strategii frezowania zwigzanej z
tlenkiem cyrkonu lub metalem spiekanym.

. Proces frezowania moze sie odbywac na sucho pod wyciggiem lub przy chtodzeniu wodnym.

. W przypadku stosowania chiodzenia wodnego wyfrezowane czesci nalezy osuszy¢ przez 30 minut w temperaturze 120°C przed
rozpoczeciem spiekania.

Informacje dotyczace spiekania
. Przed rozpoczeciem spiekania obiekty nalezy oczysci¢ szczotkg z pylu pozostatego po frezowaniu.
Nalezy dopilnowa¢ catkowitego osadzenia obiektéw w kulkach do spiekania (w odlegto$ci okoto 1-2 mm od brzegu).

.
. Kulki do spiekania nie mogg zakrywac przeset mostéw, pretéw itp.
. Obiekty nalezy rozmiescic tak aby nie powstrzymywac kurczenia sie w spiekaniu.
. Protezy spiekane jednoczesnie nie moga sig ze sobg stykac.
. Po ochfodzeniu do <50°C ukoriczone czesci mozna wyjaé z pieca.
Parametr
Progr: Iny piec do spiekania z Amann Girrbach
atmosfera argonowa
Predko$¢ nagrzewania 10°C / min Predkos$¢ nagrzewania Standardowa
Temperatura koricowa 1280°C Temperatura koricowa Standardowa
Czas utrzymania temperatury korcowej 1h Czas utrzymania  temperatury Standardowa
koricowej
Chtodzenie od temperatury koficowej Nieregulowane do 300°C w atmosferze Chtodzenie od temperatury Standardowa
argonowej, od 300°C w powietrzu do 50°C konicowej
Lutowanie

Krazki Kera®Soft-Disc mozna wykorzystywa¢ do lutowania przy uzyciu wszystkich odpowiednich lutow. Elementow krazkéw Kera®Soft-Disc nie
nalezy lutowac z wykorzystaniem lutu do ziota lub paladu.

Przygotowanie przed licowaniem ceramicznym

Podbudowe mozna obrabia¢ przy uzyciu frezéw weglikowych o przekroju krzyzowym, tworzac ptynne przejécia i unikajac naktadania sie materiatéw.
Minimalna grubo$¢ zwienczenia powinna wynosi¢ minimum 0,3 mm. Zaleca sig¢ piaskowa¢ podbudowy co najmniej 110 pm tlenku glinu przy ci$nieniu
3-4 bar i oczysci¢ przy uzyciu myjki parowej. Mozna opcjonalnie przeprowadzi¢ wypiekanie tlenkowe w temperaturze 980°C i pod wyciggiem
prézniowym, przy zastosowaniu jednominutowego czasu utrzymania. Krazki Kera®Soft-Disc mozna wykorzystywaé do licowania przy uzyciu
standardowej ceramiki dentystycznej dla stopdw CoCr. Nalezy przestrzegac instrukcji obrébki producenta danej ceramiki.

Zasady p ia / bezpi nstwo

Pyly metali sq szkodllwe dla zdrowia. Przy pracy z produkte, zawsze uzywac $srodkéw ochrony bistej. Pod i lia,
wykanczania i ip ia nalezy st wyciag (filtr HEPA H) oraz uzywa¢ maski przeuwpylowej z FFP3 DIN EN 149, rekawuczek i gogli.
Do czy nie t ¢ sprezonego powietrza.

Ryzyko resztkowe i skutki uboczne

Przy przestrzeganiu podanych instrukcji stosowania reakcje niepozadane na kontakt ze stopem CoCr wystepuje niezwykle rzadko. W przypadku
rozpoznanej alergii na skfadnik tego stopu nie wolno go stosowa¢ ze wzgledéw bezpieczenstwa. W wyjgtkowych sytuacjach opisano wystepowanie
miejscowych podraznieni indukowanych elektrochemicznie. Przy stosowaniu w obrebie ust pacjenta stopéw z réznych grup istnieje mozliwo$¢
wystagpienia efektow galwanicznych. Nalezy poinformowac swojego dentyste o pozostatych zagrozeniach i skutkach ubocznych. Wszelkie ciezkie
zdarzenia niepozgdane powigzane z produktem trzeba zgtasza¢ producentowi oraz kompetentnym wtadzom w danym kraju. SSCP jest dostgpny pod
adresami https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dezynfekcja protezy zebowej przed zatozeniem
Przed wprowadzeniem do jamy ustnej pacjenta elementy z laboratorium dentystycznego muszag by¢ poddane dezynfekcji zanurzeniowej lub natryskowej,
a nastepnie wyptukane pod biezgcg woda.

Postepowanie z odpadami

Resztki metalu i pyt nalezy usuwa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska. Nie dopusci¢ do przedostania si¢ odpadéw do wéd gruntowych, ciekéw
wodnych lub kanalizacji. Skontaktuj sie z gietdg odpadéw w sprawie recyklingu. Opakowanie zewngtrzne moze by¢ wyrzucone do odpadéw
papierowych.

Warunki przechowywania

Przechowywa¢ w suchym miejscu i chroni¢ przed $wiattem.

Przedstawione informacje i zalecenia bazujg na biezgcym stanie wiedzy dotyczgcym nauki i technologii i uznaje sie je za prawidtowe
zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i do$wiadczeniem na dzien dzisiejszy. Powyzsza wersja zastepuje wszelkie wcze$niejsze wersje.
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PT - Instrugées de utilizagdo do Kera®Soft-Disc

NOME DO PRODUTO

DESCRIGAO

DIMENSAO
CONTEUDO

COMPOSICAO QUIMICA

(Valores tipicos)

Kera®Soft-Disc

Liga de fresagem dentaria NEM, pré-sinterizada, a base de

cobalto para metal-ceramica, tipo 4

@98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

1 Disc

Co% |Cr% W% | Si%

Fe / Mn %

61,7 27,8 8,5 1,6

£1,0

DADOS TECNICOS TiPICOS

Limite elastico 0,2 %
Alongamento a rutura
Resisténcia a tracao
Médulo de elasticidade
Densidade

Resisténcia a corrosao
Dureza

CDT (25 a 500 °C)

Temperatura de cozedura maxima

NORMA APLICAVEL:

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?

<200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10K
980 °C

DIN EN ISO 22674
ED GmbH é certificado de acordo com

DIN EN ISO 13485

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Utilizagao prevista/Descricdo
Kera®Soft-Disc é um dispositivo médico para a moagem de coroas e pontes. A estrutura polida deve ser sinterizada sob gas argon. Apenas para
profissionais (técnico dentario, dentista). O grupo de pacientes pretendido inclui pessoas com mandibulas parcial ou totalmente desdentadas.

Indicagédo
Coroas e pontes em metalo-ceramica

Contra-indicagao
Em caso de intolerancia conhecida a qualquer um dos ingredientes.

Trat "
Recomendagdes de Secgdo transversal do Seccdo transversal Espessura da parede Espessura da margem
preparagao conector, anterior do conector,
posterior
rebordo ou chanfro pronunciado 6 mm 9 mm’ 0,4a05mm 0,2 mm

. Para restauragdes > 3 unidades, deve ser considerado um apoio com analogos sinterizado para 6xido de zircdnio.

. O fator de retracéo é indicado no esbogo e deve ser definido nos parametros do software de CAM.

. As fresadoras de 6xido de zirconio ou carboneto com a estratégia de fresagem para 6xido de zircénio ou metal sinterizado s&o indicadas
para fresagem.

. O processo de fresagem é realizado por aspiragédo a seco ou arrefecimento a agua.

. Com arrefecimento a agua, seque as pecas fresadas durante 30 min. a 120 °C antes da sinterizag&o.

Informagoes para o processo de sinterizagao
. Antes de sinterizar, o p6 da fresagem dos objetos deve ser limpo com uma escova.
. Certifique-se de que os objetos estdo completamente encastrados na camada de esferas de sinterizag&o (aprox. 1 a 2 mm da borda).
. Os pénticos da ponte, as pecas da barra, etc., ndo devem ser cobertos com esferas de sinterizagéo.
. Os objetos devem ser colocados de forma a nao impedir a retragéo da sinterizag&o.
. Se forem sinterizadas varias restauragdes juntas, estas ndo devem tocar-se.
. Apos o arrefecimento a < 50 °C, as pegas terminadas podem ser removidas do forno.

Parametro de sinterizagdo

Forno de sinterizagao programéavel com Amann Girrbach
argon
Taxa de aquecimento 10 °C / min Taxa de aquecimento Standard
Temperatura final 1280 °C Temperatura final Standard
Tempos de manutengao & temperatura final 1h Tempos de manutengdo a temperatura Standard
final
Arrefecimento da temperatura final Nao regulada até 300 °C sob Arrefecimento da temperatura final Standard
uma atmosfera de argon, de
300 °C sob ar até 50 °C

Solda
Kera®Soft-Disc pode ser soldado com todas as soldas adequadas. As pegas do Kera®Soft-Disc nao devem ser soldadas com solda de ouro ou de

paladio.

Preparagao da superficie antes da estratificagdo com ceramica

As estruturas s&do polidas com fresadoras de carboneto de corte transversal; garantindo a obtencéo de transi¢cdes suaves; evitando sobreposigoes de
materiais. A espessura minima das capas néo deve ser inferior a 0,3 mm. E recomendado que as estruturas sejam jateadas com 6xido de aluminio de
110 um a uma presséo de 3 a 4 bares e limpas (com um dispositivo de limpeza a vapor). Opcionalmente, pode ser realizada uma cozedura por
oxidagao a 980 °C sob vacuo com um tempo de espera de 1 minuto. Kera®Soft-Disc pode ser estratificado com ceramicas dentarias standard para
Co-Cr. Siga os passos do processo dos respetivos fabricantes das ceramicas.

Condigoes de i do/seguranga
As poeiras do metal sdo nocivas para a saude Use sempre o seu equipamento de protegédo individual ao manipular o produto. Durante a
fr al o k ito e a limp com jato de areia sob pressdo utilize a sucgao (filtro HEPA H) e o aparelho de protegdo

respiratoria com filtro FFP3 - DIN EN 149, luvas e 6culos de protegdo. Nao utilize ar comprimido para a limpeza.

Riscos residuais e efeitos secundarios

As incompatibilidades com ligas a base de Co-Cr sdo extremamente raras se estas instrugdes de utilizagdo forem observadas. No caso de alergia
comprovada a um componente desta liga, esta ndo deve ser utilizada por motivos de seguranga. Em casos excecionais, foram descritas irritagdes locais
produzidas por efeitos eletroquimicos. Quando s&o utilizados diferentes grupos de ligas na boca do paciente, podem ocorrer efeitos galvanicos. Informe
o seu dentista relativamente a riscos residuais e efeitos secundarios. Qualquer incidente grave que envolva o produto deve ser comunicado ao fabricante
e a autoridade competente no pais para o qual foi aprovado. O SSCP esta disponivel em https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Desinfecgdo da protese dentaria antes da insergao
As pecas do laboratério dentario devem ser sujeitas a imers&o ou desinfecgdo por pulverizagéo antes de serem inseridas na cavidade oral do paciente
e depois enxaguadas sob agua corrente.

Instrugoes de eliminagao
Por favor, elimine os residuos metalicos e o p6 de uma forma amiga do ambiente. Nao permitir a entrada de residuos nas aguas subterraneas, cursos
de &gua ou esgotos. Contactar as trocas de residuos para reciclagem. As embalagens exteriores podem ser eliminadas em residuos de papel.

Condigdes de armazenamento
Armazene num local seco e protegido da luz.

As nossas informagées e recomendagbes sdo baseadas nos mais recentes avangos da ciéncia e da tecnologia e devem ser
consideradas corretas tanto quanto é do nosso conhecimento e experiéncia a data. A versdo acima substitui quaisquer versées
anteriores.
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RO - Instructiune de utilizare Kera®Soft-Disc

DENUMIREA PRODUSULUI Kera®Soft-Disc

DESCRIERE Aliaj de frezare dentara NEM, pre-sintetizat, pe baza de
cobalt pentru metaloceramica, tip 4

DIMENSIUNE @98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

CONTINUT 1 Disc
COMPOZITIE CHIMICA
(Valori tipice)
Co % Cr % W% | Si% Fe / Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 1,0

DATE TEHNICE TIPICE

Limita de curgere 0,2 % 512 MPa
Alungire 30,0 %
Rezistenta la tractiune 951 MPa

Modul E 210 GPa
Densitate 8,0 g/lcm?®
Rezistenta la coroziune <200 pg/cm? / 7d
Duritate 285 HV 10/30
CET (25-500 °C) 14,3 x 10°K"!
Temperatura maxima de ardere 980 °C

NORMA APLICATA: DIN EN ISO 22674

ED GmbH este certificata in conformitate
cu

DIN EN ISO 13485

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Utilizare preconizata / Descriere
Kera®Soft-Disc este un dispozitiv medical pentru frezarea coroanelor si a puntilor. Cadrul frezat trebuie sinterizat sub gaz de argon. Numai pentru
utilizatori profesionisti (tehnician dentar, dentist). Grupul de pacienti vizat include persoane cu maxilare partial sau total edentate.

Indicatie
Coroane si punti pentru metal-ceramica

Contraindicatie
In caz de intoleranta cunoscuta la oricare dintre ingrediente

Prelucrare
Recomandare de pregatire Sectiunea transversala Sectiunea Grosi p i Grosil marginii
a conectorului, transversala a
anterior conectorului,
posterior
pas sau sanfren pronuntat 6 mm 9 mm 0,4-0,5 mm 0,2 mm

. Pentru restaurari > 3 unitéti, trebuie luat in considerare un suport de sinterizare analog oxidului de zirconiu.

. Factorul de contractie este indicat pe semifabricat si trebuie setat in parametrii software-ului CAM.

. Frezele de oxid de zirconiu sau cu carbura cu strategia de frezare pentru oxid de zirconiu sau metalul de sinterizare sunt potrivite pentru
frezare.

. Procesul de frezare se efectueaza uscat sub aspiratie sau cu récire cu apa.

. Cu racire cu apa, uscati partile frezate timp de 30 min la 120 °C inainte de sinterizare.

Informatii pentru procesul de sinterizare
. Tnainte de sinterizare, obiectele trebuie curatate de praful provenit de la frezare cu o perie.
Asigurati-va ca obiectele sunt complet incorporate in patul de sinterizare (aprox. 1-2 mm distantd de margine).
Ponticii puntii, piesele de bare, etc. nu trebuie s fie acoperite cu perlele de sinterizare.
Obiectele trebuie plasate astfel incat contractia sinterizata sa nu fie impiedicata.
Daca mai multe restaurari sunt sinterizate impreuna, ele nu trebuie sa se atinga reciproc.
Dupa racire la < 50 °C, piesele finite pot fi scoase din cuptor.

Parametru de sinterizare

Cuptor programabil de sinterizare cu argon Amann Girrbach
Rata de incélzire 10 °C/min Rata de incalzire Standard
Temperatura finala 1280 °C. Temperatura finala Standard
Timpul de mentinere la temperatura finala 1ora Timpul de mentinere la temperatura finala Standard
Récirea de la temperatura finala Nereglementat pana la 300 °C Racirea de la temperatura finald Standard
in atmosfera de argon, de la
300 °C in aer pana la 50 °C

Lipire
Kera®Soft-Disc poate fi lipit cu toate aliajele pentru lipire adecvate. Piesele din Kera®Soft-Disc nu trebuie lipite cu aliaje de aur sau paladiu pentru
lipit.

Pregatirea inainte de fatetarea ceramica

Cadrele sunt slefuite cu freze de carbura transversale; asigurati trecerile usoare; evitati suprapunerile de materiale. Grosimea minima a coroanelor nu
trebuie sa fie mai mica de 0,3 mm. Se recomanda sablarea cadrelor cu cel putin 110 pm de oxid de aluminiu sub presiunea de 3-4 bari si curatarea
(aparat de curatat cu abur). Arderea oxidanta poate fi efectuaté optional la 980 °C sub vid, cu un timp de mentinere de un minut. Kera®Soft-Disc
poate fi fatetat cu ceramica dentara standard pentru CoCr. V& rugam sa respectati etapele procesului producatorilor de ceramica respectivi.

Conditii de manipulare / Siguranta

Praful metalic este daunator sanatatii. Purtati intotdeauna echipamentul personal de protectie la manipularea produsului. Pentru frezare,
curatare, finisare si sablare folositi aspiratie (filtru HEPA H) si aparat respirator cu filtru FFP3 - DIN EN 149, ménusi si ochelari de protectie.
Nu utilizati aer comprimat pentru curéatare.

Riscuri reziduale si efecte secundare R

Incompatibilitatile cu aliajele de CoCr sunt extrem de rare daca se respecta aceste instructiuni de utilizare. In cazul unei alergii dovedite impotriva unui
ingredient din acest aliaj, aliajul nu trebuie utilizat din motive de siguranta. In cazuri exceptionale, sunt descrise iritatii locale induse electrochimic. Cand
se utilizeaza diferite grupuri de aliaje in cavitatea bucald a pacientului, pot aparea efecte galvanice. Va rugam sa informati medicul stomatolog cu privire
la riscuri reziduale si efecte adverse. Orice incident grav care implica produsul trebuie raportat producatorului si autoritatii competente din tara autorizata.
SSCP este disponibil la https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dezinfectarea protezei dentare inainte de introducere
Piesele de lucru din laboratorul dentar trebuie sa fie supuse unei dezinfectii prin imersie sau prin pulverizare inainte de a fi introduse in cavitatea bucala
a pacientului si apoi clatite sub jet de apa.

Instructiuni de eliminare
Va rugdm sa eliminati reziduurile de metal si praful intr-un mod ecologic. Nu permiteti ca deseurile s& patrunda in apele subterane, in caile navigabile
sau in canalizare. Contactati centrele de schimb de deseuri pentru reciclare. Ambalajul exterior poate fi eliminat la deseurile de hartie.

Conditii de depozitare
A se depozita uscat si protejat impotriva luminii.

Informatiile si recomandarile noastre se bazeaza pe stadiul actual al stiintei si tehnologiei si trebuie considerate corecte conform celor mai
bune cunostinte si experiente actuale. Versiunea de mai sus va inlocui orice versiune anterioaré.
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SE - Bruksanvisning for Kera®Soft-Disc

PRODUKTNAMN

BESKRIVNING

Kera®Soft-Disc

NEM dental fraslegering, forsintrad, koboltbaserad for

metallkeramik, typ 4

MATT

INNEHALL 1 Disc

KEMISK SAMMANSATTNING
(Typiska varden)

Co % Cr% W% | Si% Fe / Mn

%

61,7 27,8 8,5 1,6 £1,0

TYPISKA TEKNISKA DATA

Strackgréans 0,2 %
Tojning

Draghallfasthet
Elasticitetsmodul
Densitet
Korrosionsbestandighet
Hardhet

CTE (25-500 °C)

Max. branntemp.

TILLAMPAD STANDARD:

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

@98 mm: 12 mm, 14mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

<200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"
980 °C

DIN EN ISO 22674
ED GmbH é&r certifierat enligt

DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Avsedd anvandning/beskrivning
Kera®Soft-Disc ar en medicinteknisk produkt for frasning av kronor och broar. Den frasta konstruktionen maste sintras under argongas. Endast for
yrkesméssig anvandning (tandtekniker, tandldkare).

Den avsedda patientgruppen omfattar personer med delvis eller helt tandlésa kéakar.

Anvandningssatt
Kronor och broar fér metallkeramik

Kontraindikation
Vid kénd intolerans mot nagon av ingredienserna.

Bearbetning
Forberedel: ion Konnektor, tvarsnitt, Konnektor, tvarsnitt, Godstjocklek Kanttjocklek
anterior posterior
steg eller uttalad avfasning 6 mm 9 mm' 0,4-0,5 mm 0,2 mm

For restaurationer > 3 led maste ett sintringsstéd analogt med zirkoniumoxid 6vervagas.

Krympningsfaktorn anges pa blocket och maste stéllas in i CAM-programvaruparametrarna.

Zirkoniumoxid- eller hardmetallinstrument med frasningsstrategin for zirkoniumoxid eller sintringsmetall ar Iampliga for frasning.
Frasningsprocessen utfors torrt under sugning eller med vattenkylning.

Vid vattenkylning torkas den frésta delarna i 30 minuter vid 120 °C fore sintring.

Information for sintringsprocessen
. Objekten maste rengdras fran fraisdamm med en pensel fore sintring.
Se till att objekten &r fullstandigt inbédddade i sintringskulbadden (cirka 1-2 mm avstand fran kanten).
Bropontic, bardelar osv. far inte tackas av sintringskulorna.
Objekten maste placeras sa att sintringskrympningen inte hindras.
Om flera restaurationer sintras tillsammans far de inte vidréra varandra.
Efter avsvalning till < 50 °C kan de fardiga delarna tas bort fran ugnen.

Sintringsparameter

Programmerbar sintringsugn med argon Amann Girrbach

Uppvarmningshastighet 10 °C/min Uppvarmningshastighet Standard
Slutlig temperatur 1280 °C Slutlig temperatur Standard
Halltid vid slutlig temperatur 1 timme Halltid vid slutlig temperatur Standard
Avsvalning fran sluttemperatur Oreglerad upp till 300 °C i Avsvalning fran sluttemperatur Standard

argonatmosfar, fran 300 °C i
luft upp till 50 °C

Lodning
Kera®Soft-Disc kan 16das med alla lzmpliga I16dmetaller. Kera®Soft-Disc-delar bér inte Iddas med guld- eller palladiumlod.

Forberedelse fore framstallning av keramisk fasad

Konstruktionen slipas med tvarhugget hardmetallinstrument. Sakerstéll jaAmna 6vergangar och undvik materialéverlappningar. Den minsta tjockleken
for kronorna far inte vara mindre an 0,3 mm. Rekommendationen &r att konstruktionen sandblastras med minst 110 pm aluminiumoxid med 3—4 bar
och rengérs (med angrengérare). Oxidbranning kan valfritt utforas vid 980 °C under vakuum med en halltid pa 1 minut. Kera®Soft-Disc kan belaggas
med konventionella dentala keramer fér CoCr. Observera processtegen som anges for respektive keramtillverkare.

Hanteringsforhallanden/sékerhet

Metalldamm &r skadligt for hédlsan. Anvand alltid personlig skyddsutrustning vid hantering av produkten. Anvind sug (HEPA H-filter) och
andningsapparat med FFP3-filter — EN 149, skyddshandskar och skyddsglaségon for frasning, rengoring, polering och sandblastring. Anvand
inte tryckluft for rengoring.

Restrisker och biverkningar

Om denna bruksanvisning féljs ar inkompatibiliteter med CoCr-legeringar extremt sallsynta. Legeringen far inte anvandas av sakerhetsskal vid bekraftad
allergi mot en komponent i denna legering. | undantagsfall har elektrokemiskt inducerade lokala irritationer rapporterats. Galvaniska effekter kan uppsta
vid anvéandning av flera olika legeringsgrupper i patientens mun. Informera din tandlakare om eventuella risker och biverkningar. Eventuell allvarlig
héndelse som inbegriper produkten maste rapporteras till tillverkaren och den behdriga myndigheten i landet i fraga. SSCP finns tillgangligt pa
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Desinfektion av tandprotesen innan den sétts in
Arbetsstycken fran dentallaboratoriet ska genomga nedsankning eller spraydesinfektion innan de fors in i patientens munhala och sedan skéljas under
rinnande vatten.

Avfallshantering
Slang metallrester och damm pa ett miljévanligt satt. Lat inte avfallet hamna i grundvatten, vattendrag eller aviopp. Kontakta avfallsstationer fér
atervinning. Ytterférpackningen kan sléngas i pappersavfallet.

Forvaringsforhallanden
Forvara torrt och skyddat mot ljus.

Var information och rekommendation baseras pa toppmodern vetenskap och teknik och maste anses vara korrekt enligt var kunskap och
erfarenhet denna dag. Ovanstaende version ersétter tidigare versioner.

e
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DA - Brugsanvisning til Kera®Soft-Disc
PRODUKTNAVN Kera®Soft-Disc

BESKRIVELSE NEM dentalfraesningslegering, forsintret, koboltbaseret til
metalkeramik, type 4

MAL 98 mmx12mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm

INDHOLD 1 skive

KEMISK SAMMENSZTNING (typiske veerdier)
Co % Cr % W% | Si% Fe /Mn %

61,7 27,8 8,5 1,6 £1,0

TYPISKE TEKNISKE DATA

Efter sintringsprocessen

Udbyttestyrke 0,2 % 512 MPa
Forlaengelse 30,0 %
Traekstyrke 951 MPa

E-modul 210 GPa

Taethed 8,0 g/lcm?®
Korrosionsbestandighed <200 pg/cm? / 7d
Hardhed 285 HV 10/30

CTE (25-500°C) 14,3 x 10°K-"
Maks. brandingstemperatur 980 °C

ANVENDT NORM DIN EN ISO 22674

ED GmbH er certificeret i henhold til
DIN EN ISO 13485

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Erklzeret formal
Kera®Soft-Disc er et medicinsk udstyr til stebning af kroner og broer. Det fraesede stel skal sintres under argongas. Kun til professionel brug (dvs. af
tandtekniker, tandlaege). Den tilsigtede patientgruppe omfatter personer med helt eller delvist tandlgse kaeber.

Indikation
Kroner og broer til metal-keramik

Kontraindikation
| tilfeelde af kendte allergiske reaktioner over for et eller flere af indholdsstofferne.

Behandling
Anbefalet forberedelse Stiktvaersnit, anteriort Stiktvaersnit, Vagtykkelse Margentykkelse
posteriort
trin eller udtalt affasning 6 mm? 9 mm? 0,4— 0,5 mm 0,2 mm

« Ved restaureringer pa > 3 enheder skal en sintringsstette, sdsom zirconiumoxid eller lignende overvejes.

« Krympefaktoren er angivet pa arbejdsemnet og skal indstilles i CAM-softwareparametrene.

e Zirconiumoxid- eller karbidfraesere med fraesningsstrategien for zirconiumoxid eller sintringmetal er velegnede til fraesning.
e Freesningen udferes tert under udsugning eller under vandkeling.

e Under vandkgling terres de formalede dele i 30 min. ved 120 °C, fer de sintres.

Oplysninger til sintringsprocessen

For sintringen skal genstandene renggres helt for freesestev med en borste.

Serg for, at genstandene er helt indlejret i sintrelejet (ca. 1 - 2 mm afstand fra kanten).
Bropiller, skinnedele osv. ma ikke veere daekket af sintringsperler.

Genstandene skal placeres saledes, at krympningen under sintringen ikke hindres.
Hvis flere restaureringer sintres samtidig, ma de ikke rere hinanden.

Efter afkeling til < 50 °C kan de feerdige dele fiernes fra ovnen.

Sintringsparametre

Programmerbar sintringsovn med argongas Amann Girrbach
Opvarmningshastighed 10°C / min Opvarmningshastighed Standard
Sluttemperatur 1280 °C Sluttemperatur Standard
Holdetid ved sluttemperatur 1 time Holdetid ved sluttemperatur Standard
Afkeling fra sluttemperatur Ureguleret op til 300 °C i Afkeling fra sluttemperatur Standard
argon-atmosfzere, fra 300 °C i
luft op til 50 °C

Lodning
Keragen kan loddes med alt egnet loddemateriale. Kera®Soft-Disc dele mé ikke loddes med guld- eller palladiumlodning.

Forberedelse inden p ing af ker
Stellene er slebet med krydsskeerende karbidfraesere; serg for glatte overgange; undga overlappende materiale. Minimumstykkelsen pa kapperne bar
ikke vaere mindre end 0,3 mm. Det anbefales at sandblzese stellene med mindst 110 um aluminiumoxid med 3-4 bar og rengere dem (med
damprenser). En oxidbraending kan eventuelt udferes ved 980 °C under vakuum med en holdetid pa et minut. Kera®Soft-Disc kan paszettes med
standard dentale keramikfacader, der er egnet CoCr. Vaer opmaerksom pa de respektive keramiske fabrikanters procestrin.

Handteringsbetingelser/sikkerhed

er sundh igt. Baer altid p li idl r du ha er produktet. Under fraesning, rengarlng, efterbehandling
og sandblaesning anvendes udsugning (HEPA H- flter) og andedraetsvarn med FFP3-filter - DIN EN 149, h ogb Isesbriller. Brug
ikke trykluft til rengering.

Resterende risici og bivirkninger

Uforligelighed med CoCr-legeringer er yderst sjeelden, hvis disse brugsanvisninger overholdes. | tilfeelde af dokumenteret overfalsomhed over for et
indholdsstof i denne legering ma legeringen af sikkerhedsmaessige arsager ikke anvendes. | sjeeldne tilfeelde er der rapporteret om elektrokemisk
fremkaldt, lokalirritation. Ved brug af forskellige legeringsgrupper i patientens mund kan der forekomme galvaniserende effekter. Du bedes oplyse din
tandlzege om resterende risici og bivirkninger. Enhver alvorlig heendelse, der involverer produktet, skal indberettes til fabrikanten og den kompetente
myndighed i det pageaeldende land. SSCP er tilgaengelig pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Desinfektion af tandprotesen for indszettelse
Arbejdsemner fra tandlaboratoriet skal nedsaenkes i eller sprgjtes med desinfektionsmiddel, og derefter skylles under rindende vand, inden de seettes
ind i patientens mundhule.

Bortskaffelsesvejledning
Bortskaf metalrester og stev pa en miljgvenlig made. Lad ikke affald treenge ned i grundvand eller ud i vand- eller kloaksystemer. Kontakt
genbrugsstationen for at fa anvist korrekt bortskaffelse. Ydre emballage kan bortskaffes sammen papiraffald.

Opbevaringsforhold
Opbevares tert og beskyttet mod lys.

Vores information og anbefaling er baseret pa den seneste viden inden for videnskab og teknologi og skal anses for korrekt efter vores bedste
kendskab og erfaring pa nuvaerende tidspunkt. Ovenstaende version erstatter alle tidligere versioner.
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ET - Kasutusjuhend Kera®Soft-Disc

TOOTE NIMI

KIRJELDUS

MOOTMED

SISU

Kera®Soft-Disc

NEM hambaravi freesisulam, eelsingitud, koobalti baasil
metallkeraamika jaoks, tilp 4

98 mmx12mm/ 14 mm/16 mm/ 18 mm /20 mm

1 ketas

KEEMILINE KOOSTIS (tavapérased vaartused)

Co %

Cr%

W %

Si %

Fe /Mn %

61,7

27,8

8,5

1,6

£1,0

TAVAPARASED TEHNILISED ANDMED
Pérast paagutamisprotsessi

Voolavuspiir 0,2%

Elongatsioon

Tombetugevus

E-moodul
Tihedus
Korrosioonikindlus

Kovadus

Soojuspaisumise koefitsient (25-500 °C)

Max sittimistemperatuur

KOHALDATAV STANDARD

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

< 200 pglcm? / 7d

285 HV 10/30

14,3 x 10°K™!
980 °C

DIN EN ISO 22674

ED GmbH on sertifitseeritud kooskolas
standardiga DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Fax: +49 9372 940429
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Phone: +49 9372 94040

[A>[x]

Ettendhtud kasutus
Kera®$oft Dlsc on mednsunlseade kroonide ja sildade freesimiseks. Freesitud raam tuleb paagutada argooni keskkonnas. Ainult professionaalsele

jale (F hnik st). Patsientide sihtriihm hélmab isikuid, kelle I16ualuus puuduvad hambad osaliselt véi taielikult.

Néidustus
Metallkeraamilised kroonid ja sillad

Vastunaidustused
Teadaolevate allergiliste reaktsioonide esinemisel mis tahes koostisainete suhtes..

Tos
Ettevalmistussoovitus Konnektori ristldige, Konnektori ristldige, Seina paksus Adre paksus
i tagumine
samm- voi jarsk faasimine 6 mm? 9 mm? 0,4-0,5 mm 0,2 mm

« Restauratsioonidel, milles on > 3 ihikut, tuleks kasutada tsirkooniumoksiidiga analoogset paagutustuge.

o Kokkutdmbetegur on mérgitud toorikule ja see tuleb seadistada CAM-tarkvara parameetrites.

* Freesimiseks sobivad tsirkooniumoksiidi vdi paagutamismetalli freesimisstrateegiale méeldud tsirkooniumoksiidist voi karbiidist 16ikurid.
« Freesitakse kuivalt, aspireerides v&i veega jahutades.

* Veega jahutamise korral kuivatage freesitud detaile enne paagutamist 30 min temperatuuril 120 °C.

Paagutamisprotsessiga seotud teave

Enne paagutamist tuleb esemed freesimistolmust harjaga puhastada.

Veenduge, et esemed oleksid taielikult paagutamisteradega kaetud (u 1-2 mm kaugusel margisest).
Sillaga kunsthambaid, varda osi jms ei tohi paagutamisteradega katta.

Esemed tuleb asetada ndnda, et kokkutémbumine paagutamisel ei oleks takistatud.

Kui koos paagutatakse mitut restauratsiooni, ei tohi need omavahel kokku puutuda.

Parast < 50 °C-ni jahutamist vdib valmis detailid ahjust eemaldada.

e

Programmeeritav paagutamisahi argooniga Amann Girrbach
Kuumutuskiirus 10 °C/min Kuumutuskiirus Standardne
Lopptemperatuur 1280 °C Lopptemperatuur Standardne
Lopptemperatuuril hoidmise aeg 1h Lpptemperatuuril hoidmise aeg Standardne
Lopptemperatuurilt jahutamine Reguleerimata kuni 300 °C-ni Lopptemperatuurilt jahutamine Standardne
argooni keskkonnas, 300 °C-It
6hu keskkonnas kuni 50 °C-ni

Jootmine
Toodet Kera®Soft-Disc saab joota kdigi sobivate jootemetallidega. Toote Kera®Soft-Disc osi ei tohi joota kulla vi pallaadiumiga.

Ettevalmistus enne keraamilise kattega katmist

Raame freesitakse risti Idikavate karbiidldikuritega; tagage sujuvad lleminekud; valtige materjali kattumist. Lagede minimaalne paksus ei tohi olla
vahem kui 0,3 mm. Soovitatav on td6delda raame liivapritsi abil vahemalt 110 pm alumiiniumoksiidiga 3—4-baarisel réhul ja puhastada (aurupuhastiga).
Oksiidpdletuse voib valikuliselt teha vaakumis temperatuuril 980 °C {iheminutilise hoidmisajaga. Toote Kera®Soft-Disc v&ib katta standardse CoCr-ile
mdeldud stomatoloogilise keraamikaga. Jargige vastava keraamilise detaili tootja protseduurietappe.

Kaitlemistingimused/ohutus

Metallitolm on tervistkahjustav. Kandke toote kasi isel alati hendeid. Fi imisel uh ja
liivapritsiga to6tlemiseks kasutage aspiratsiooni (filter HEPA H) ning FFP3-filtriga respiraatorit (DIN EN 149), kindaid ja prllle Arge kasutage
puhastamiseks suruéhku.

Jéaakriskid ja korvalmojud

Kasutusjuhendi jargimise korral on mittelihilduvus CoCr-sulamitega &armiselt harv. Kui selle sulami komponendi suhtes esineb téendatud allergia, siis
ei tohi seda ohutuskaalutlustel kasutada. Erandjuhtudel on teatatud elektrokeemiliselt indutseeritud lokaalsest &rritusest. Kui patsiendi suus kasutatakse
erinevaid sulamiriihmi, véivad ilmneda galvaanilised toimed. Teavitage oma hambaarsti jadkriskide ja kdrvalmdjude esinemisel. Kdigist tootega seotud
ohujuhtumitest tuleb teatada tootjale ja vastava riigi padevale ametiasutusele. SSCP on saadaval aadressil https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Hambaproteesi desinfi imine enne
Hambalaborist parit toorikud tuleb enne patsiendi suuédnde sisestamist desinfitseerida sukeldamise véi pritsimise teel ja seejarel loputada voolava vee
all.

Kérvaldamisjuhised .
Korvaldage metallijaatmed ja tolm keskkonnaséaastlikul viisil. Arge laske jadtmetel sattuda pinnavette, vee- v&i kanalisatsioonisiisteemidesse.
Ringlussevétuga seoses votke lihendust jaatmekaitlusettevotetega. Valispakendi voib visata paberjaatmete hulka.

Hoiutingimused

Hoidke kuivas ja valguse eest kaitstud kohas.

Meie teave ja soovitused pohinevad teaduse ning tehnoloogia tehnika tasemel ja neid tuleb meie seniste teadmiste ning kogemuste péhjal pidada
obigeteks. Elltoodud versioon asendab mis tahes eelmisi versioone.
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JA - ZfE 5 1E Kera®Soft-Disc
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Kera®Soft-Disc
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EF 98 mmx12mm /14 mm /16 mm /18 mm /20 mm

F 427 1A

Co % Cr% W %

Si % Fe/Mn %

61,7 27,8 8,5

1,6 £1,0
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Fax: +49 9372 940429

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

<200 ug/cm?® / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"
980° C

DIN EN ISO 22674

ED GmbH iZ DIN EN ISO 13485 (Z #£#lL
LTRREENTVET,

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de
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LT — Naudojimo instrukcija Kera®Soft-Disc

GAMINIO PAVADINIMAS

APRASAS

MATMENYS

TURINYS

CHEMINE SUDETIS (tipinés vertés)

Kera®Soft-Disc

NEM danty frezavimo lydinys, i§ anksto sukepintas, kobalto

pagrindu, skirtas metalo keramikai, 4 tipas

98 mmx12mm /14 mm/16 mm/18 mm /20 mm

1 diskas

Co % Cr% W% | Si%

Fe /Mn %

61,7 27,8 85 |16

£1,0

TIPINIAI TECHNINIAI DUOMENYS
Po kepinimo proceso

PlastiSkumo riba 0,2 %
Trukstamasis pailgéjimas
Tempiamasis stipris
Elastingumo modulis

Tankis

Atsparumas korozijai

Kietis

Siluminio plétimosi koeficientas (25-500 °C)

Maks. degimo temperatiira

TAIKYTAS STANDARTAS

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

<200 pg/cm?/ 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K""!
980 °C

DIN EN ISO 22674

,ED GmbH* yra sertifikuota pagal DIN

EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Numatyta paskirtis
Kera®$oft Dlsc yra medlmnos priemoné valnlkehams ir tilteliams frezuoti. 18frezuotg karkasg reikia sukepinti argono dujy atmosferoje. Tik
naudotoj (danty tect odontologams) Numatytoji pacienty grupé yra Zmonés, kuriy zandikauliai yra i$ dalies arba

pr
visiskai be danty.

Indikacija
Metalo keramikos vainikéliai ir tiltai

Kontraindikacija
Zinoma alerginé reakcija j bet kurig sudedamajg medziaga.

Apdirbimas
Preparavimo rekomendacijos Jungties skerspjavis, Jungties Sienelés storis Krasto storis
priekyje skerspjavis,
uzpakalyje
Laiptelis arba ai$ki nuoZulna 6 mm 9 mm 0,4-0,5 mm 0,2 mm

* >3 elementy restauracijoms, reikia numatyti kepinimo atrama, panasiai kaip cirkonio oksidui.

« Susitraukimo koeficientas nurodytas ant tarpinés medziagos ir jj reikia jvesti  CAM programinés jrangos parametrus.

e Frezavimui tinka cirkonio oksido arba kietmetalio frezos, naudojant cirkonio oksidui ar sukepintam metalui numatyta frezavimo strategija.
e Frezuojama sausai po nusiurbimu arba ausinant vandeniu.

« Jei auSinama vandeniu, i$frezuotas dalis prie$ kepinant reikia 30 min dZiovinti 120 °C temperatroje.

Informacija apie kepinimo procesa

« Prie§ kepinant nuo objekty reikia teptuku nuvalyti frezavimo dulkes.

« |sitikinkite, kad objektai baty visiSkai jleisti j rutulinj kepinimo guolj (apie 1-2 mm atstumu nuo krasto).
« Tiltelio elementy, sijos daliy ir t. t. kepinimo granulémis padengti negalima.

« Objektus reikia jdéti taip, kad niekas netrukdyty kepinimo metu vykstanéiam susitraukimui.

« Jei vienu metu kepinamos kelios restauracijos, jos neturi tarpusavyje liestis.

o Atvésus iki <50 °C gatavas dalis galima i$imti i$ krosnies.

Kepinimo parametrai

Programuojama kepinimo krosnis su argonu »Amann Girrbach*

Kaitinimo greitis 10 °C/min Kaitinimo greitis Standartinis
Galutiné temperatira 1280 °C Galutiné temperatira Standartiné
I18laikymo galutinéje temperatiroje trukmé 1h ISlaikymo galutinéje temperatiroje trukmé Standartiné
Atvésinimas i$ galutinés temperattros Nereguliuojamai iki 300 °C Atvésinimas i$ galutinés temperattros Standartinis

argono  atmosferoje, nuo
300 °C ore iki 50 °C

Litavimas
Kera®Soft-Disc galima lituoti su visais tinkamais lydmetaliais. Kera®Soft-Disc daliy negalima lituoti su aukso arba paladzio lydmetaliais.

Paruosimas prie$ laminuojant keramika

Karkasai paslifuojami kryzminémis kietmetalio frezomis; uztikrinkite sklandZius peréjimus; venkite medziagos perklojy. Minimalus gaubteliy storis turéty
bati ne mazesnis kaip 0,3 mm. Rekomenduojama nupisti karkasus sméliapiite ne maziau kaip 110 pym aliuminio oksidu 3—4 bar slégiu ir nuvalyti
(gariniu valytuvu). Pasirinktinai gali bti atliekamas oksidacinis degimas prie 980 °C vakuume, palaikant vieng minute. Kera®Soft-Disc gali bti
laminuojama standartine CoCr skirta odontologine keramika. Atkreipkite démesj j atitinkamo keramikos gamintojo nurodytus proceso etapus.

Apdorojimo salygos / sauga

Metalo dulkés kenkia sveikatai. Dirbdami su gaminiu visada dévékite inés Fr j valant, i apdorojant
ir puciant sméliapute naudokite nusiurbima (su HEPA H filtru) ir respiratoriy su FFP3 f‘Itru pagal DIN EN 149, pirstines ir akinius. Nevalykite
suspaustuoju oru.

Liekamoji rizika ir Salutiniai poveikiai

Jei laikomasi $iy naudojimo instrukcijy, nesuderinamumas su CoCr lydiniais yra ypatingai retas. Esant Zinomai alergijai kuriam nors $io lydinio
komponentui, jo saugumo sumetimais naudoti negalima. I$skirtinais atvejais yra Zinoma apie elektrochemiskai sukeltg vietinj dirginima. Paciento burnoje
naudojant skirtingas lydiniy grupes, gali atsirasti galvaniniy efekty. Informuokite savo odontologa apie liekamaja rizikg ir Salutinius poveikius. Apie visus
rimtus incidentus, susijusius su gaminiu, reikia pranesti gamintojui ir atitinkamos $alies kompetentingai institucijai. SSCP galima rasti svetainése
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Danty protezo dezinfekavi pries jdéji

Prie§ dedant danty technikos laboratorijos gamlmus i paciento burng, juos reikia dezinfekuoti panardinant arba nupurskiant, o po to nuskalauti po tekanciu
vandeniu.

Atlieky tvarkymo instrukcijos
Metalo likucius ir dulkes utilizuokite aplinka tausojanciu badu. Saugokite, kad Siuk$lés nepatekty j gruntinius vandenis, vandenj arba kanalizacijos
sistema. Dél perdirbimo kreipkités j atlieky birza. I18orine pakuote galima mesti prie popieriaus atlieky.

Laikymo salygos

Laikykite sausoje ir tamsioje vietoje.

Masy informacija ir rekomendacijos yra pagristos naujausig mokslo ir technologijy lygj ir masy $ios dienos Ziniomis ir patirtimi yra laikomos teisingomis.
Cia pateikta versija pakeiCia visas ankstesnes versijas.
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LV - LietoSanas pamaciba Kera®Soft-Disc

IZSTRADAJUMA NOSAUKUMS Kera®Soft-Disc

APRAKSTS NEM zobu frézéSanas sakauséjums, iepriek$ sainteréts, uz
kobalta bazes, metalkeramikai, 4. tips

IZMERI 98 mmx12mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm

SATURS 1 Disc

KIMISKAIS SASTAVS (tipiskas vértibas)

Co % Cr% W% | Si% Fe/Mn %

61,7 27,8 8,5 1,6 £1,0

TIPISKI TEHNISKIE DATI
Péc sakepinaSanas procesa
Produkcijas stiprums 0,2%
Pagarinajums

Stiepes izturiba

E-modulis

Blivums

Izturiba pret koroziju
Cietiba

CTE (25-500°C)

Maks. aizdedzinasanas temperatira

PIEMEROTAIS STANDARTS

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa
8,0g/cm?

<200 pg / cm?/ 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K""!
980 °C

DIN EN ISO 22674

ED GmbH ir sertificéts saskana ar DIN
EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Paredzétais lietojuma mérkis
Kera®Soft-Disc ir medicinas ierice kronu un tiltu frézéSanai.. Frézétais karkass ir jasakepina argona gazeé. Tikai profesionalam lietotdjam (zobu
tehnikim, zobarstam). Paredzétaja pacientu grupa paredzétas personas ar dalgjiem vai bezzobainiem Zokliem.

Indikacija

Metalkeramikas kroni un tiltini

Kontrindikacija

Ja ir zinamas alergiskas reakcijas pret kadu no sastavdalam.

Apstrade
Sagatavosanas ieteikums Savienotaja Savienotaja Sienas biezums Piemales biezums
Skérsgriezums, Skérsgriezums,
priek$éjais aizmuguré
pakapiens vai izteikts slipums 6 mm 9 mm’ 0,4—-0,5mm 0,2 mm

* Restauracijam > 3 vienibam ir janem véra cirkonija oksidam analogs sakepinasanas atbalsts.

e Sarau$anas koeficients ir noradits uz sagataves, un tas ir jaiestata CAM programmattiras parametros.

« Frézésanaiir piemérotas cirkonija oksida vai karbida frézes ar cirkonija oksida vai aglomerata metala frézé$anas stratégiju.
« Frézésanas procesu veic sausa veida ar aspiraciju vai ar Gdens dzesésanu.

.

Ar Gdens dzeséSanu, pirms sakepinasanas zavéjiet frézétas dalas 30 mindtes 120°C temperatara.

Informacija par sakepinasanas procesu

Pirms sakepinasanas objekti ar otu janotira no frézésanas putekliem.

Parliecinieties, vai objekti ir pilntba iestradati sinterbumbas gultné (apm. 1 - 2 mm attadluma no malas).
Tiltu pontikus, stienu dalas u.tml. nedrikst parklat ar aglomerétiem.

PriekS8meti janovieto ta, lai netiktu traucéta sakepindSanas sarausanas.

Ja vairakas restauracijas ir sakepinatas kopa, tas nedrikst pieskarties viena otrai.

Pé&c atdzesé$anas lidz < 50°C gatavas detalas var iznemt no krasns.

Salk parametrs
Programméjama sakepinasanas krasns ar Amann Girrbach
argonu
Karsé$anas atrums 10°C / min Karsésanas atrums Standards
Galiga temperatira 1280 °C Galiga temperatira Standards
UzturéSanas laiks galiga temperatra 1 stunda UzturéSanas laiks galiga temperatara Standards
DzeséSana no beigu temperatiras Nereguléts lidz 300°C argona DzeséSana no beigu temperatiras Standards
atmosféra, no 300°C gaisa l1dz
50°C

Lodésana
Kera®Soft-Disc var lodét ar visu pieméroto lodmetalu. Kera®Soft-Disc dalas nedrikst lodét ar zelta vai palladija lodmetalu.

Sagatavosana pirms keramikas venira

Karkasi ir slipéti ar Skérsgriezuma karbida frézém; nodroSinat vienmérigas parejas; izvairities no materialu parklasanas. Vacinu minimalais biezums
nedrikst bt mazaks par 0,3 mm. Karkasus ieteicams apsmidzinat ar vismaz 110 um aluminija oksidu pie 3-4 baru spiediena un notirit (tvaika tirtajs).
Apdedzinasanu ar oksidu péc izvéles var veikt 980°C vakuuma ar vienas mindtes turé3anas laiku. Kera®Soft-Disc var venTrét ar standarta zobu
keramiku priek§ CoCr. Ludzu, ievérojiet attiecigo keramikas raZotaju procesa solus.

Lietosanas nosacijumi/ Drosiba

Metala putekli ir kaitigi veselibai. Stradajot ar izstradajumu, vienmér valkajiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Frézé$anai, tiriSanai, apdarei
un smilSu striklu apstradei izmantojiet sik$anas (HEPA H filtru) un respiratoru ar FFP3 filtru - DIN EN 149, cimdus un aizsargbrilles. Tiri$anai
neizmantojiet saspiestu gaisu.

AtlikuSie riski un blakusparadibas

Ja tiek ievérotas §Ts lieto$anas instrukcijas, nesaderiba ar CoCr sakaus&jumiem ir arkartigi reta. Ja ir pieradita alergija pret kadu no $T sakausgjuma
sastavdalam, to nedrikst lietot droSibas apsvérumu dél. Izn@muma gadijumos ir aprakstiti elektrokimiski izraisiti lokali kairinajumi. Lietojot dazadas
sakauséjumu grupas pacienta muté, var rasties galvaniska iedarbiba. Ladzu, informé&jiet savu zobarstu par atliku$ajiem riskiem un blakusparadibam.
Par visiem nopietniem negadijumiem, kas saistiti ar izstradajumu, ir jazino raZotajam un kompetentajai iestadei valsti, kurai pieskirta atlauja. SSCP ir
pieejams https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Zobu protézes dezinfekcija pirms ievietosanas
Zobarstniecibas laboratorijas sagataves pirms ievietoSanas pacienta mutes dobuma ir japaklauj iegremdésanai vai dezinfekcijai ar aerosolu un péc tam
janoskalo zem teko$a Gdens.

Utilizacijas instrukcijas
Ladzu, utilizéjiet metala atlikumus un puteklus videi draudziga veida. Nelauijiet atkritumiem iekldt gruntsidenos, tdens vai kanalizacijas sistémas.
Sazinieties ar atkritumu apmainas dienestu par parstradi. Aréjo iepakojumu var izmest papira atkritumos.

Uzglabasanas apstakli
Uzglabat sausa vieta un aizsargata pret gaismu.

Miisu informacija un ieteikumi ir balstiti uz jaunakajiem zinatnes un tehnikas sasniegumiem, un tie $aja diena ir jauzskata par pareiziem, cik mums ir
zinams un péc misu pieredzes. lepriek$ minéta versija aizstaj visas iepriek$éjas versijas
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NL - Gebruiksaanwijzing Kera®Soft-Disc

PRODUCTNAAM

BESCHRIJVING

AFMETINGEN

INHOUD

Kera®Soft-Disc

NEM tandheelkundige freeslegering, voorgesinterd, op
kobaltbasis voor metaal-keramiek, type 4

98 mmx12mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm

1 schijf

CHEMISCHE SAMENSTELLING (kenmerkende waarden)

Co % Cr% W% | Si%

Fe /Mn %

61,7 27,8 85 |16

£1,0

KENMERKENDE TECHNISCHE GEGEVENS

Na het sinterproces

Vloeisterkte 0,2%

Rek

Treksterkte

Elasticiteitsmodulus

Dichtheid

Corrosieweerstand

Hardheid

Uitzettingscoéfficiént (25-500 °C)

Max. wegbrandtemperatuur

TOEGEPASTE NORM

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

< 200 pg/cm? / 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K""!
980 °C

DIN EN ISO 22674

ED GmbH is gecertificeerd volgens DIN
EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY

Phone: +49 9372 94040

Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Beoogd gebruik

Kera®Soft-Disc is een medisch hulpmiddel voor het frezen van kronen en bruggen. Het gefreesde framework moet worden gesinterd onder argongas.
Uitsluitend voor beroepsgebruikers (tandtechnicus, tandarts) De beoogde patiéntengroep bestaat uit personen met gedeeltelijk of volledig edentate
kaken.

Indicatie
Kronen en bruggen voor metaalkeramiek

Contra-indicatie
Bij een bekende allergische reactie op een of meer van de bestanddelen.

Verwerking
Aanbeveling voor Doorsnede Doorsnede Wanddikte Dikte marge
voorbereiding verbindingsstuk, verbindingsstuk,
anterieur posterieur
getrapt of geprononceerde 6 mm 9mm 0,4-0,5 mm 0,2 mm
afschuining

« Voor restauraties > 3 elementen moet een sinterondersteuning analoog aan zirkoniumoxide worden overwogen.

« De krimpfactor is aangegeven op het basismateriaal en moet worden ingesteld in de parameters van de CAM-software.

« Snijgereedschappen van zirkoniumoxide of hardmetaal met de freesstrategie voor zirkoniumoxide of sintermetaal zijn geschikt voor het frezen.
« Het freesproces wordt droog onder afzuiging uitgevoerd of met waterkoeling.

« Bij waterkoeling droogt u de gefreesde onderdelen 30 min. lang bij 120 °C vooér het sinteren.

Informatie voor het sinterproces

o VOor het sinteren moet freesstof van de objecten worden verwijderd met een borstel.

« Zorg dat de objecten volledig zijn ingebed in het sinterkorrelbed (ca. 1-2 mm afstand van de marge).
« Brug-dummytanden, staafonderdelen enz. mogen niet worden bedekt met sinterkorrels.

« De objecten moeten zodanig worden geplaatst dat de sinterkrimp niet wordt belemmerd.

« Als meerdere restauraties tegelijk worden gesinterd, mogen ze elkaar niet aanraken.

« Na het afkoelen tot < 50 °C kunnen de voltooide onderdelen uit de oven worden verwijderd.

Sinterparameter

Programmeerbare sinteroven met argon Amann Girrbach

Opwarmingssnelheid 10 °C/min. Opwarmingssnelheid Standaard
Eindtemperatuur 1280 °C Eindtemperatuur Standaard
Houdtijd bij eindtemperatuur 1u Houdtijd bij eindtemperatuur Standaard
Afkoelen vanaf eindtemperatuur Ongeregeld tot 300 °C in Afkoelen vanaf eindtemperatuur Standaard

argonatmosfeer, vanaf 300 °C
in lucht tot 50 °C

Solderen
Kera®Soft-Disc kan worden gesoldeerd met elke geschikte soldeer. Kera®Soft-Disc onderdelen mogen niet worden gesoldeerd met goud- of
palladiumsoldeer.

Voorbereiding voor keramisch fineren

De frameworks worden geslepen met hardmetalen snijgereedschappen met kruissnede; zorg voor gladde overgangen; vermijd overlappend materiaal.
De minimale dikte van de kapjes mag niet minder dan 0,3 mm bedragen. Het wordt aanbevolen om de frameworks te zandstralen met minimaal 110
um aluminiumoxide bij 3-4 bar en te reinigen (stoomreiniger). Optioneel kan oxidebranden worden uitgevoerd bij 980 °C onder vacuiim met een
houdtijd van één minuut. Kera®Soft-Disc kan worden gefineerd met standaard tandkeramiek voor CoCr. Neem de processtappen van de fabrikant van
de gebruikte keramiek in acht.

Hanteringsvoorwaarden/veiligheid

Metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen bij het hanteren van het product. Gebruik voor
frezen, reinigen, afwerken en zandstralen afzuiging (HEPA H-filter) en een ademhalingstoestel met FFP3-filter - DIN EN 149, handschoenen en
een veiligheidsbril. Gebruik geen perslucht voor reiniging.

Restrisico’s en bijwerkingen

Incompatibiliteiten met CoCr-legeringen zijn uiterst zeldzaam als deze gebruiksaanwijzing in acht wordt genomen. Bij een aangetoonde allergie voor een
bestanddeel van deze legering mag deze niet worden gebruikt, met het oog op de veiligheid. In uitzonderlijke gevallen is elektrochemisch opgewekte
plaatselijke irritatie beschreven. Bij gebruik van verschillende legeringsgroepen in de mond van de patiént kunnen er galvanische effecten optreden. Stel
uw tandarts op de hoogte van de restrisico's en bijwerkingen. Elk ernstig incident waarbij het product betrokken is, moet worden gemeld aan de fabrikant
en de bevoegde autoriteit in het betreffende land. Het SSCP is beschikbaar op https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Desinfectie van de gebitsprothese voor het plaatsen
Werkstukken uit het tandheelkundig laboratorium moeten véér plaatsing in de mondholte van de patiént desinfectie door onderdompeling of besproeiing
ondergaan en vervolgens worden afgespoeld met stromend water.

Afvoerinstructies
Voer metaalresten en -stof op milieuvriendelijke wijze af. Laat afval niet terechtkomen in grondwater, opper
afvalverwerkingsbedrijven voor recycling. De buitenverpakking kan als papierafval worden afgevoerd.

Isels. Wend u tot

of riolering

Opslagomstandigheden
Droog en beschermd tegen licht bewaren.

Onze informatie en aanbevelingen zijn gebaseerd op de stand der wetenschap en techniek en moeten als juist worden beschouwd naar ons beste
weten en volgens onze ervaring op dit moment. De bovenstaande versie vervangt alle eerdere versies.

e
ZAEY

Abroad Link

Castellana Business Center

C/Pasea de la Castellana 40, 8°Planta
Madrid 28046, Spain

Stand / Status 01/2025 as

43

0123

MD




SK - Navod na pouzitie zliatiny Kera®Soft-Disc

NAZOV VYROBKU

OPIS

ROZMER

OBSAH

CHEMICKE ZLOZENIE (typické hodnoty)

Kera®Soft-Disc

Zubna frézovacia zliatina NEM, predspekana, na baze
kobaltu pre kovovu keramiku, typ 4

@98 mm x 12 mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm

% Co % Cr %W | % Si

61,7 27,8 8,5 1,6

1 disk
% Fe, Mn
<1,0

TYPICKE TECHNICKE UDAJE
Po procese spekania

Medza klzu 0,2 %

Elongacia

Pevnost’ v tahu

Youngov modul

Hustota

Odolnost’ proti koroézii
Tvrdost’

CTE (25 - 500 °C)

Max. teplota pri vypalovani

APLIKOVANA NORMA

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

<200 pg/cm?/ 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K"
980 °C

DIN EN ISO 22674

Spolo¢nost ED GmbH je certifikovana
podla normy DIN EN ISO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Ugel uréenia

Kera®Soft-Disc je zdravotnicka pomdcka na frézovanie koruniek a mostikov. Vyfrézovana konstrukcia sa musi spekat pod argénom. Len pre
profesionalnych pouzivatelov (zubny technik, zubny lekar). Cielovou skupinou pacientov st osoby s ¢elustami so zvy$kami chrupu alebo Uplne bez
zubov.

Indikacia
Korunky a mostiky z kovokeramiky

Kontraindikacie
Zname alergické reakcie na niektoru zo zloZiek.

Spracovanie

Odporucanie pri priprave Prierez konektora, Prierez konektora, Hrubka steny Hrubka okraja
predna cast’ zadna Cast’
stupriovité alebo vyrazné 6 mm? 9 mm? 0,4—-0,5mm 0,2 mm
skosenie

Pri ndhradach > 3 jednotky sa musi zvazit pouZitie sintrovanej podpory analogickej oxidu zirkonic¢itému.

Faktor zmrstenia je uvedeny na predlisku a musi byt nastaveny v parametroch CAM softvéru.

Na frézovanie s vhodné frézky z oxidu zirkonicitého alebo karbidu zirkonia so stratégiou frézovania pre oxid zirkonicity alebo spekany kov.
Proces frézovania sa vykonava nasucho s odsavanim alebo s chladenim vodou.

Pri chladeni vodou vysuste vyfrézované diely pred spekanim pocas 30 minut pri teplote 120 °C.

Informéacie o procese spekania

Pred spekanim sa predmety musia ogistit od prachu z frézovania pomocou kefky.

Dbaijte na to, aby predmety boli Uplne zapustené do vrstvy gulé¢ok Sinterball (priblizne 1 az 2 mm od okraja).
Zuby mostikov, ty¢kové Casti a pod. nesmu byt pokryté sintrovacimi guléckami.

Predmety musia byt umiestnené tak, aby sa nebranilo zmrstovaniu spekaného materialu.

Ak sa spolu speka viacero nahrad, nesmu sa navzajom dotykat.

Po ochladeni na < 50 °C mozno hotové diely vybrat z pece.

Parametre spekania

Programovatel'na spekacia pec s argénom Amann Girrbach

Rychlost ohrevu 10 °C/min Rychlost ohrevu Standardna
Konecna teplota 1280 °C Koneéna teplota Standardna
Cas zotrvania pri konecnej teplote 1h Cas zotrvania pri konec¢nej teplote Standardny
Ochladzovanie z konec¢nej teploty neregulované do 300 °C Ochladzovanie z konec¢nej teploty Standardné

v argénovej atmosfére, od
300 °C na vzduchu do 50 °C

Spéjkovanie
Zliatinu Kera®Soft-Disc mozno spajkovat véetkymi vhodnymi spajkami. Diely zo zliatiny Kera®Soft-Disc sa nemaju spajkovat zlatou ani paladiovou
spajkou.

Priprava pred keramickym fazetovanim

Konstrukcie sa brusia prie¢nymi karbidovymi frézami; dbajte na hladké prechody; vyhybajte sa prekryvaniu materidlov. Minimalna hrabka koruniek by
nemala byt mensia ako 0,3 mm. Odporuca sa opieskovat konstrukcie oxidom hlinitym s hribkou najmenej 110 um pri tlaku 3 az 4 bary a potom ich
ogistit (pamy &istic). Oxidové vypalovanie sa mdze volitelne vykonat pri teplote 980 °C vo vakuu s &asom posobenia jednej minty. Zliatinu Kera®Soft-
Disc mozno fazetovat $tandardnou dentalnou keramikou pre CoCr. DodrZiavaijte procesné kroky prislusnych vyrobcov keramiky.

Podmienky pri manipulacii/bezpeénost’

Kovovy prach je zdraviu $kodlivy. Pri manipulacii s vyrobkom vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pri frézovani, €isteni, povrchovej
uprave a pieskovani pouzivajte odsavanie (HEPA H filter) a respirator s filtrom FFP3 podla normy DIN EN 149, rukavice a ochranné okuliare.
Na cistenie nepouzivajte stlaceny vzduch.

Zvyskové rizika a vedlajsie ucinky

Ak sa dodrziava tento navod na pouZzitie, nekompatibility so zliatinami CoCr s velmi zriedkavé. V pripade preukazanej alergie na niektort zlozku tejto
zliatiny sa zliatina nesmie z bezpe¢nostnych dévodov pouzivat. Vo vynimoé&nych pripadoch boli opisané elektrochemicky vyvolané lokalne podrazdenia.
Pri pouziti réznych skupin zliatin v Gstach pacienta méZe dojst' ku galvanickym efektom. Informujte svojho zubného lekara o zvySkovych rizikach
a vedTlajSich Ucinkoch. Kazda zavazna nehoda, ktora sa tyka vyrobku, sa musi nahlasit vyrobcovi a prislusnému organu v danej krajine. SSCP je k
dispozicii na webovych strankach https://ec.europa.eu/tools/eudamed

Dezinfekcia zubnej protézy pred jej viozenim
Obrobky zo zubného laboratéria sa musia pred vloZzenim do Ustnej dutiny pacienta dezinfikovat ponorenim alebo postriekanim a potom sa musia
oplachnut pod te¢tcou vodou.

Pokyny v suvislosti s likvidaciou
Kovové zvysky a prach likvidujte spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Dbajte na to, aby sa odpad nedostal do podzemnych véd, vodovodnych
alebo kanalizaénych systémov. V suvislosti s recyklaciou sa obratte na burzy odpadov. Vonkaj§i obal mozno vyhodit do papierového odpadu.

Podmienky skladovania

Skladujte v suchu a chrarite pred svetlom.

Nase informécie a odporticania vychéadzaji zo suc¢asného stavu vedy a techniky a treba ich povazovat za spravne podlfa nasich najlepsich vedomosti
a skusenosti k tomuto driu. Téato verzia nahradza vSetky predchéadzajlice verzie.
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SL - Navodila za uporabo Kera®Soft-Disc

IME IZDELKA Kera®Soft-Disc
OPIS Zlitina za zobno rezkanje NEM, predhodno sintrana, na
osnovi kobalta, za kovinsko keramiko, tip 4

DIMENZIJA @98 mm x 12 mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm
VSEBINA 1 disk
KEMICNA SESTAVA (tipiéne vrednosti)

% Co % Cr %W | %Si % Fe, Mn

61,7 27,8 8,5 1,6 <1,0

TIPICNI TEHNICNI PODATKI
Po sintranju

Napetost tecenja 0,2 %
Raztezek

Natezna trdnost

Modul elasti¢nosti

Gostota

Odpornost proti koroziji
Trdota

CTE (25-500 °C)

Najvisja temp. zganja

UPORABLJENI STANDARD

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

512 MPa

30,0 %

951 MPa

210 GPa

8,0 g/lcm?®

<200 pg/lcm?/ 7d

285 HV 10/30
14,3 x 10°K""!
980 °C

DIN EN ISO 22674

Druzba ED GmbH je certificirana v
skladu s standardom DIN EN I1SO 13485

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Fax: +49 9372 940429
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Phone: +49 9372 94040

[A>[x]

Predvideni namen
Izdelek Kera®Soft-Disc je medicinski pripomocek za rezkanje kron in mostigkov. Rezkano ogrodje je treba sintrati v argonovem plinu. Samo za poklicne
uporabnike (zobozdravstvene tehnike, zobozdravnike). Predvidena skupina pacientov vkljuéuje osebe z brezzobimi ali delno brezzobimi ¢eljustmi.

Indikacija
Krone in mosticki iz kovinske keramike

Kontraindikacija
V primeru znanih alergijskih reakcij na katero koli sestavino.

0o
Priporocilo za pripravo Precni presek Precni presek Debelina stene Debelina roba
prikljucka, anteriorno prikljucka,
posteriorno
Postopno ali izrazito posnemanje 6 mm 9 mm’ 0,4-0,5cm 0,2 mm
robov

e Za restavracije z < 3 enotami je treba razmisliti o sintrani podpori, enakovredni cirkonijevemu oksidu.

o Faktor kréenja je naveden na prazni osnovi in ga je treba nastaviti pri parametrih programske opreme CAD.

e Za rezkanje so primerni rezalniki iz cirkonijevega oksida ali karbida s strategijo rezkanja za cirkonijev oksid ali sintrano kovino.

« Postopek rezkanja se izvaja na suho, z aspiracijo ali vodnim hlajenjem.

e Pri vodnem hlajenju rezkane dele pred sintranjem susite 30 min pri 120 °C.

Informacije o postopku sintranja

Pred sintranjem je treba s predmetov s krtacko odistiti prah, ki nastane med rezkanjem.
Prepri¢ajte, da so predmeti popolnoma vkljugeni v lezi§¢e za sintranje (pribl. 1-2 mm od roba).
Clenov mosticka, delov preck ipd. ne smete prekrivati s kroglicami za sintranje.

Predmete je treba namestiti tako, da kréenje med sintranjem ni ovirano.

Ce skupaj sintrate ve¢ restavracij, se med sabo ne smejo dotikati.

Ko se konéani deli ohladijo na < 50 °C, jih lahko odstranite iz peci.

Parameter sintranja

Programirljiva pe¢ za sintranje z argonom Amann Girrbach
Hitrost segrevanja 10 °C/min Hitrost segrevanja standardno
Konéna temperatura 1280 °C Konéna temperatura standardno
ZadrZevalni ¢as pri konéni temperaturi 1h ZadrZevalni ¢as pri konéni temperaturi standardno
Hlajenje po doseZeni konéni temperaturi Neregulirano do 300 °C v Hlajenje po dosezZeni konéni temperaturi standardno
atmosferi z argonom, od
300 °C na zraku do 50 °C

Spajkanje
Izdelek Kera®Soft-Disc se lahko spajka z vsemi primernimi spajkami. Delov izdelka Kera®Soft-Disc ne smete spajkati s spajko iz zlata ali paladija.

Priprava pred izdelavo keramicne previeke

Ogrodja se brusijo s karbidnimi rezalniki za pre¢no rezanje; poskrbite za gladke prehode; izogibajte se prekrivanju materiala. Minimalna debelina
obloge ne sme biti manj kot 0,3 mm. Priporocljivo je, da se ogrodja peskajo z vsaj 110 pm aluminijevega oksida pri tlaku 3—4 bare in odistijo (s parim
gistilnikom). Oksidacijsko Zganje se lahko neobvezno izvede pri 980 °C z vakuumom, z zadrZevalnim &asom ene minute. Izdelek Kera®Soft-Disc se
lahko obloZi s standardno zobno keramiko za CoCr. Upostevaijte procesne korake zadevnega proizvajalca keramike.

Pogoji rokovanja/varnost

Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Pri rokovanju z i vedno uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Pri rezkanju, ¢iS¢enju, konéni obdelavi
in peskanju uporabite od: vanje (filter HEPA H) in respirator s filtrom FFP3 — DIN EN 149, rokavice in zas¢itna ocala. Za ¢iS¢enje ne
uporabljajte stisnjenega zraka.

Preostala tveganja in neZeleni ucinki

Ce upostevate za navodila za uporabo, so neskladnosti z zlitinami iz CoCr izjemno redke. V primeru dokazane alergije na sestavino te Zzlitine je iz
varnostnih razlogov ne sme uporabljati. V iziemnih primerih so opisali elektrokemi¢no sproZeno lokalno drazenje. Kadar se v pacientovih ustih uporabljajo
razli¢ne skupine zlitin, lahko pride do galvanskih ucinkov. Zobozdravnika seznanite s preostalimi tveganiji in neZelenimi u€inki. O vsakem resnem zapletu,
ki vkljuCuje izdelek, je treba porocati proizvajalcu in pristojnemu organu v zadevni drzavi. SSCP je na voljo na spletnih straneh
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Razkuzevanje zobne proteze pred vstavljanjem
Obdelovance iz zobozdravstvenega laboratorija je treba pred vstavitvijo v pacientovo ustno votlino razkuziti z namakanjem ali préenjem in jih nato izprati
pod tekoco vodo.

Navodila za odstranjevanje
Kovinske ostanke in prah odstranite na okolju prijazen nacin. Odpadki ne smejo vstopiti v podtalnico, vodo ali kanalizacijo. Glede recikliranja se obrnite
na izmenjevalnice odpadkov. Zunanjo ovojnino lahko odstranite med papirnate odpadke.

Pogoji shranjevanja

Shranjujte na suhem in za$¢iteno pred svetlobo.

Nase informacije in priporocila temeljijo na trenutnem stanju znanosti in tehnologije ter so po nasi najbolji vednosti in izkusnjah na ta dan pravilni.
Zgornja razli¢Gica nadomesca vse predhodne razlicice.
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TR - Kera®Soft-Disc Kullanim Talimati

URUN ADI Kera®Soft-Disc
ACIKLAMA NEM dental freze alasimi, 6nceden sinterlenmis, metal-
seramik igin kobalt bazli, tip
BOYUTLAR 98 mmx12mm/14 mm/16 mm/18 mm/20 mm
ICERIK 1 Disk
KIMYASAL BILESIM (tipik degerler)
Co % Cr% W% | Si% Fe, Mn %
61,7 27,8 8,5 1,6 <1,0

TiPIK TEKNIK VERILER

Sinterleme isleminden sonra

Akma dayanimi %0,2 512 MPa
Uzama 30,0 %
Cekme mukavemeti 951 MPa
E-modiil 210 GPa
Yogunluk 8,0 g/cm?

Korozyon direnci <200 ug/cm?/7d

Sertlik 285 HV 10/30

CTE (25-500°C) 14,3 x 10°K"*

Maks. yanma sicakligi 980 °C

UYGULANAN NORM DIN EN ISO 22674
ED GmbH, DIN EN ISO 13485 uyarinca
sertifikalandinimistir

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Worth am Main - GERMANY
Phone: +49 9372 94040 Fax: +49 9372 940429

E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de

Kullanim amaci
Kera®Soft-Disc, kron ve kopriilerin frezelenmesi igin kullanilan bir tibbi cihazdir. Frezelenmis gergeve argon gazi altinda sinterlenmelidir. Yalniz
profesyonel kullanicilar igindir (Dis Teknisyeni, Dis Hekimi). Hedeflenen hasta grubu, genede kismi veya sifir dis bulunan kisilerdir.

Endikasyon
Metal-seramikler igin kronlar ve képriiler

Kontrendikasyon
Bilesenlerden herhangi birine karsi bilinen alerjik reaksiyonlar durumunda.

isleme

Hazirlik 6nerisi [ Konektor kesiti, 6n | Konektor kesiti, arka | Duvar kalinhgi [ Kenar kalinhgi

basamak veya belirgin pah [ 6 mm? 9 mm? | 0,4 -0,5mm | 0,2 mm
« 3 Unite Gzeri restorasyonlar igin zirkonyum oksit benzeri bir sinter destek dlstintimelidir.
o Biizllme faktorii islenmemis parga lzerinde belirtilir ve CAM yazilimi parametrelerinde ayarlanmalidir.
e Zirkonyum oksit veya sinter metal igin frezeleme stratejisi olan zirkonyum oksit veya karbdr kesiciler frezeleme igin uygundur.
* Frezeleme islemi aspirasyon altinda kuru olarak veya su sogutmasi ile gergeklestirilir.
* Su sogutmasi uygulamak suretiyle, frezelenmis pargalari sinterlemeden énce 120°C'de 30 dakika kurutun.
Sinterleme iglemi igin bilgiler
« Sinterlemeden 6nce, pargalar bir firga ile freze tozundan temizlenmelidir.
o Cisimlerin sinter topu yatagina tamamen gémiildigiinden emin olun (kenardan yaklasik 1 - 2 mm mesafe).
o Kopri pontikleri, bar pargalar vb. sinter boncuklari ile kaplanmamalidir.
o Cisimler, sinter biiziilmesinin engellenmeyecegi sekilde yerlestirimelidir.
« Birkag restorasyon birlikte sinterlenirse, birbirlerine temas etmemelidirler.
e <50°C'ye kadar sogutulduktan sonra, bitmis parcalar firndan gikarilabilir.
Sinterleme parametresi
Argon ile programlanabilir sinterleme firni Amann Girrbach
Isitma orani 10°C / dak Isitma orani Standart
Son sicaklik 1280 °C Son sicaklik Standart
Son sicaklikta bekletme siiresi 1sa Son sicaklikta bekletme siiresi Standart
Son sicakliktan sogutma Argon atmosferinde 300°C'ye Son sicakliktan sogutma Standart
kadar regiilasyonsuz, havada
300°C'den 50°C'ye kadar

Lehimleme
Kera®Soft-Disc tiim uygun lehimlerle lehimlenebilir. Kera®Soft-Disc pargalari altin veya paladyum lehim ile lehimlenmemelidir.

Seramik kaplama 6ncesi hazirhk

Cergeveler gapraz kesimli karbiir kesicilerle taslanir; yumusak gegisler saglar; malzeme gakismalarini énler. Kapaklarin minimum kalinigi 0,3 mm'den
az olmamalidir. Gergevelerin 3-4 barda en az 110 um aliiminyum oksit ile kumlanmasi ve temizlenmesi (buharli temizleyici) tavsiye edilir. istege bagh
olarak 980°C'de vakum altinda bir dakika bekletme siiresi ile oksit pisirimi gerceklestirilebilir. Kera®Soft-Disc, CoCr igin standart dental seramiklerle
kaplanabilir. Litfen ilgili seramik Greticilerinin islem adimlarina uyun.

Kullanim kosullan / Givenlik
Metal tozu saghga zararhdir. Uriinii kullanirken daima kigisel koruyucu ekipmaninizi kullanin. Frezeleme, temizleme, finisaj ve kumlama igin
emme (HEPA H filtre) ve FFP3 filtreli solunum cihazi - DIN EN 149, eldiven ve gozliik kullanin. Temizlik igin basingh hava kullanmayin.

Rezidiiel riskler ve yan etkiler

Bu kullanim talimatlarina uyuldugu takdirde CoCr alagimlari ile uyumsuzluklar son derece nadirdir. Bu alagimin bir bilesenine karsi kanitianmis bir alerji
olmasi durumunda, giivenlik nedeniyle kullaniimamalidir. istisnai durumlarda, elektrokimyasal olarak indiiklenen lokal irritasyonlar tanimlanmistir. Hasta
agzinda farkli alagim gruplari kullanildiginda galvanik etkiler olusabilir. Litfen dis hekiminizi rezidiel riskler ve yan etkiler hakkinda bilgilendirin. Uriinle
ilgili herhangi bir ciddi olay Ureticiye ve ilgili Glkedeki yetkili makama bildiriimelidir. SSCP'ye https://ec.europa.eu/tools/eudamed adreslerinden ulagilabilir.

Yerlestirme oncesi dig protezinin dezenfeksiyonu
Dis laboratuvarindan gelen parcalar, hastanin agiz bosluguna yerlestirimeden 6nce daldirma veya sprey dezenfeksiyonuna tabi tutulmali ve ardindan
akan su altinda durulanmalidir.

Bertaraf Talimatlarn
Lutfen metal kalintilarini ve tozu gevreyi gzeterek bertaraf edin. Atiklarin yeralti suyuna, suya veya kanalizasyon sistemlerine girmesine izin vermeyin.
Geri donuisim igin atik borsalariyla iletisime gegin. Dig ambalajlar kagdit atiklarla birlikte atilabilir.

Saklama kosullan
Kuru ve 1s1ga kars korumali bigimde saklayin.

Bilgilerimiz ve tavsiyelerimiz bilim ve teknolojideki en son gelismelere dayanmaktadir ve o giinkii bilgi ve deneyimlerimize gére dogru kabul edilmelidir.
Yukaridaki versiyon 6nceki versiyonlarin yerine geger.
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